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3. Uvod  

 

4. O programu  

Program Viģenivojski raspis proizvodnje ð VRP namenjen je 

voĿenju proizvodnje: materijalne sastavnice i tehnoloģkih 

postupaka proizvoda, raspisivanja radnih naloga, 

predkalkulacije, kalkulacije i pokalkulacije, kontroli materijalnih 

potreba i kapaciteta radnih stanica, kao i vrsti dodatnih korisnih 

funkcija. Program radi u okruĥenju Windows 2000/XP. Koristimo ga 

u vezi sa program om Materijalno skladiģno poslovanje MSP i 

programom Naruľivanje Dobavljaľima i Kupcima NDK.  

Proizvodna preduzeļa moraju, za potrebe proizvodnje sopstvenih 

proizvoda, imati kontrolu nad proizvodnjom, raspisom radnih 

naloga i kalkulacijom cena proizvoda iz radnih naloga.   

5. Glavni programski prozor  

 

6. Glavni menu  

Sa pokretanjem programa VRP otvori se glavni menu.   
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Glavni meni je polazna taľka, koja omuguļava kretanje po svim 

delovima programa. Za poľetak pogledajmo kratak opis menija i 

komandi, koje su u  njima rasporeĿene.  

Å Knjiĥenje (Alt + K) ð ovde vodimo radne naloge, koji su 

raspisani u okviru izabrane godine i izabrane knjige 

radnih naloga. Ovde se ispisuju radni nalozi (ili 

evidencije povezane sa radnim nalozima). TakoĿe, na 

ovom mestu vodi se i spi sak kalkulacija radnih naloga 

sa odgovarajuļim ispisima.  

Å Ģtampe (Alt+I) ð postoji moguļnost ģtampe za razne 

kontrole.   

Å Ģifarnici (Alt+F) ð pri radu sa mnogo podataka pomaĥu 

nam ģifarnici gde aĥuriramo podatke o knjigama 

radnih naloga, artiklima, strankama, sastavnicama, 

tehnoloģkim postupcima, operacijama, radnim 

stanicama, maģinama/aparatima i alatima, radnim 

mestima, radnim kalendarima, mestima troģka i 

nosiocima troģka.  
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Å Korisnik i raľunar (Alt+U) ð prilagodimo (opģta 

podeģavanja) parametre programa, povezane sa 

radom programa. OdreĿeni parametri za rad 

programa unose se i u knjige radnih naloga (Ģifarnici).  

Å Pomoļni alati ð razliľiti pomoļni alati za rad sa 

programom.  

Å Zatvori (Alt+Z) ð zavrģimo rad sa programom.  

  

Posle prv og aktiviranja programa sledi provera, da li su u 

Parametrima uneģeni svi potrebni podaci, koji omoguļavaju 

ispravan rad programa. Ako podaci nisu popunjenji, automatski 

se otvori prozor za unos podeģavajuļih podataka.  

Preporuľujemo, da prvo popunite Parametre programa, a zatim i 

ģifarnike. Tek posle ispravnog unosa ģifarnika moĥe se raspisati 

radni nalog i praviti kalkulacija.  

7. Parametri programa  

 

8. Prozor Parametri programa 

(Alt+N)  

U parametrima programa podesimo sve osnovne parametre 

povezane sa radom programa. Parametre naĿemo u meniju 

Korisnik i raľunar, pod izborom Parametri programa.  

OdreĿeni parametri za rad programa se unose i u knjige radnih 

naloga (Ģifarnici).  
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8.1 Tabulator èVezeç - Alt + V  

Podeģavanje veza uradimo tako, ģto kod otvaranja parametara 

programa kliknemo na tabulator èVezeç.  

  

Na tabulatoru V eze unesemo sledeļe podatke:  

Å Broj ģifarnika za artikle ð upiģemo ģifru korisnika 

programa ili je izaberemo u ģifarniku Korisnici. Kod 

pokretanja program predlaĥe trenutnog korisnika.  

Promenimo ga u sluľaju, da ĥelimo imati zajedniľki 

ģifarnik artikala sa drugim korisnikom.   

Unakrsnu vezu ģifarnika ne preporuľujemo.  
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Å Broj ģifarnika za stranke ð upiģemo ģifru korisnika 

programa ili je izaberemo u ģifarniku Korisnici. Kod 

pokretanja program predlĥe trenutnog korisnika.  

Promenimo ga u sluľaju, da ĥelimo imati zajedniľki 

ģifarnik artikala sa drugim korisnikom.   

Unakrsnu vezu ģifarnika ne preporuľujemo.  

Å Broj ģifarnika za MT i NT ð upiģemo ģifru korisnika 

programa ili  je izaberemo u ģifarniku Korisnici. Kod 

pokretanja program predlĥe trenutnog korisnika.  

Promenimo ga u sluľaju, da ĥelimo imati zajedniľki 

ģifarnik artikala sa drugim korisnikom.   

Unakrsnu vezu ģifarnika ne preporuľujemo.  

Å Broj ģifarnika za radna mesta/zaposlene ð upiģemo ģifru 

korisnika programa ili je izaberemo u ģifarniku Korisnici. 

Kod pokretanja program predlĥe trenutnog korisnika. 

Promenimo ga u sluľaju, da ĥelimo imati zajedniľki 

ģifarnik artikala sa drugim korisnikom.  Unakrsnu vezu 

ģifarnika ne preporuľujemo.  

Å Broj korisnika za MSP ð unos korisnika MSP.  

Å Broj korisnika za OSP ð unos korisnika OSP (veza joģ nije 

aktivna).   

Å Broj korisnika za NDK ð  unos korisnika NDK.   

Å Broj korisnika za OSD ð  unos korisnika OSD.   

Å Broj korisnika za OPZ ð  unos korisnika OPZ. Parametar je 

aktivan samo, ako je ukljuľena opcija praļenje rada.  

Å Broj ģifarnika za zaposlene ð upiģemo ģifru korisnika 

programa ili je izaberemo u ģifarniku Korisnici. Kod 

pokretanja program predlaĥe trenutnog korisnika.  

Promenimo ga u sluľaju, da ĥelimo imati zajedniľki 

ģifarnik zaposlenih sa drugim korisnikom.   

Unakrsnu vezu ģifarnika ne preporuľujemo. Parametar je 

aktivan samo, ako je ukljuľena opcija praļenje rada.  
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Å Ģifra stranke korisnika ð unos ģifre stranke korisnika 

(vlasnika) programa VRP.  

Å Cenovnik proizvoda ð unos ģifre cenovnika proizvoda u 

koji ļe se kod prijema proizvoda proizvedenih po 

radnim nalozima prenositi sopstvene proizvoĿaľke 

cene proizvoda.  

Å Ģifra kalendara ð unos podrazumevanog kalendara 

rada preduzeļa.  

Å Putanja za prenos podataka ð unesemo putanju za 

prenos podataka, koja ļe se predlagati kod raznih 

uvoza i izvoza u tekstualne datoteke, koje ļe se praviti 

u programu.  

Å Priprema serija ð ako je ova opcija ukljuľena, onda se 

na radnom nalogu aktivira pos ebno dugme (funkcija) 

za automatsku dodelu serije proizvodu, kao i 

automatsko izraľunavanje roka trajanja te serije.  

Å Kalkulativan cenovnik planskih cena ð unos cenovnika 

u kom se nalaze cene materijala (cena rada i cena 

maģina) za obraľun planskih cena 

proizvoda/poluproizvoda. Parametar ima smisla samo 

u sluľaju upotrebe sistema planskih cena.  

Å Artikal rad ð unesemo ģifru artikla, koji u kalkulativnom 

planskom cenovniku pretstavlja cenu jednog sata 

èruľnogç rada. Moĥemo uneti samo artikle tipa èSç ili 

èRç.  

Å Artikal ostali troģkovi ð unesemo ģifru artikla, koji u 

kalkulativnom planskom cenovniku predstavlja cenu 

jednog sata èruľnogç rada. Moĥemo uneti samo artikle 

tipa èSç ili èRç.  

Å Praļenje rada ð ukljuľivanje opcije omoguļava 

praļenje rada radnika u okviru programa VRP.  
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Å Unos koliľine ð ukljuľivanje te opcije omoguļava unos 

rada radnika (pored unosa vremena i vrģenje rada) i  

unos koliľine (dobri/loģi) proizvedenih proizvoda 

pojedinaľne operacije.  

 

8.2 Tabulator Oznake (Alt+Z)  

Na tabulatoru Oznake  unesemo ĥeljene zapise (primedbe) koji su 

vezani za rad programa.   

  

9. Ģifranici  
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10. Knjige radnih naloga (ALT+N)  

Ģifarnik Materijalnih Knjiga radnih naloga je pregledna tabela, 

koja prikazuje razliľite knjige (vrste) radnih naloga. U preduzeļu 

tako moĥemo koristiti viģe paralelnih numerisanja radnih naloga 

odjednom. Svaka knjiga radnih naloga sadrĥi svoje parametre 

koji su znaľajni, kako za kalkulaciju radnih naloga, tako i za 

knjiĥenje u materijalno skladiģno poslovanje.  

 

10.1 Dodavanje novih knjiga radnih naloga  

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor  

Knjige radnih naloga, gde upiģemo podatke parametara knjige 

radnih naloga. Prozor za unos i dodavanje novih knjiga radnih 

naloga podeljen je na tri dela (tabulatora):  

Å opģte knjiĥenje,  

Å ostala podeģavanja,  

 napomene.  
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10.1.1 Opģte (ALT+S)  

Å Ģifra ð unesemo ģifru (oznaku) knjige radnog naloga.  

 Naziv ð unesemo naziv knjige radnog naloga.  

Å Vrsta prijema proizvodna izrade ð unesemo  

(izaberemo) ģifru vrste prometa skladiģnog poslovanja 

sa kojom ļe se knjiĥiti prijem proizvoda izabrane knjige 

radnog naloga.  

Å Skladiģte proizvoda ð unesemo (potraĥimo) ģifru skladiģta 

skladiģnog poslovanja u kom ļe se knjiĥiti prijem proizvoda 

izabrane knjige radnog naloga.   

Å Vrsta upotrebe materijala ð unesemo (izaberemo) ģifru 

vrste prometa skladiģnog poslovanja sa kojom ļe se knjiĥiti 

izdavanje -trebovanje potroģenih sastavnica izabrane 

knjige radnog naloga.  
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Å Skladiģte materijala ð unesemo (potraĥimo) ģifru skladiģta 

skladiģnog poslovanja u koje ļe se knjiĥiti izdavanje 

potroģenih sastavnica izabrane knjige radnog naloga. 

Moĥemo uneti 5 skladiģta. Kod knjiĥenja ļe se materijal 

troģiti prvo iz prvog skladiģta, a ako ga u njemu nema 

dovoljno izdavanje ļe se vrģiti iz drugog skladiģta, ako i u 

tom skladiģtu nema dovoljno zalihe trebovanje ļe se 

uraditi iz treļeg skladiģta,é  

Å Vrsta upotrebe - pored svakog skladiģta materijala 

moĥemo podesiti (izabrati) i vrstu prometa za izdavanje sa 

kojom ļe se knjiĥiti potroģnja sastavnica iz tog skladiģta.  

Ġkart  

Å Ģkart skladiģte ð unesemo (potraĥimo) ģifru skladiģta 

skladiģnog poslovanja u koje ļe se knjiĥiti prijem ģkartiranih 

proizvoda radnog naloga.  

Å Zadrĥano skladiģte ð unesemo (potraĥimo) ģifru skladiģta 

skladiģnog poslovanja u koje ļe se knjiĥiti prijem zadrĥanih 

proizvoda rad nog naloga.  

Å Ģkart vrsta prometa ð unesemo (izaberemo) ģifru vrste 

prometa skladiģnog poslovanja sa kojom ļe se knjiĥiti 

prijem ģkartiranih proizvoda radnog naloga.  

Å Zadrĥano vrsta prometa ð unesemo (izaberemo) ģifru vrste 

prometa skladiģnog poslovanja sa kojom ļe se knjiĥiti 

prijem zadrĥanih proizvoda radnog naloga.  
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Cena proizvoda ð podesimo sistem po kome ļe se 

izraľunavati cene proizvoda kod knjiĥenja prijema u 

MSP iz radnog naloga. Moĥemo izabirati sledeļe 

sisteme: Kalkulacijska cena (cena proizvoda se odredi 

na osnovu kalkulacije radnog naloga; neposredni 

troģkovi radnog naloga), Cena iz cenovnika 

(proizvodna cena proizvoda je prethodno odreĿena u 

cenovniku).  

Å Cenovno podruľje proizvoda ð polje je a ktivno ako je 

sistem obraľuna cene proizvoda èCena iz cenovnikaç. 

U tom sluľaju izaberemo cenovnik (cenovno podruľje) 

u kom ļe se nalaziti proizvodne cene proizvoda.  

Å Cena materijala za obraľun ð podesimo sistem po kom 

ļe se, u kalkulaciji radnog naloga (obraľun cene 

proizvoda), uzimati cene materijala (sastavnica).  

Moĥemo izabirati sledeļe sisteme: Zadnja nabavna 

cena, Cena po kojoj se vode zalihe, Cena iz 

cenovnika.  

Å Vrednost boda za rad ð podesimo vrednost boda 

radnih mesta; vrednost sa kojom ļe se kod kalkulacije 

cene proizvoda mnoĥiti ocena radnog mesta.  

Å Cenovno podruľje ð u sluľaju podeģavanja sistema 

èCena iz cenovnikaç u polje Cena materijala za 

obraľun, potrebno je uneti (izabrati) cenovno 

podruľje u kom su navedene cene materijala za 

obraľun.  

Å % poveļanja vrednosti za materijal ð unesemo 

procenat reĥije na materijal; procenat sa kojim ļe se 

poveļati utroģak sastavnica (materijala) u kalkulaciji 

radnog naloga - obraľuna cene proizvoda.  
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Å % poveļanja vrednosti za radne stanice ð unesemo 

procenat reĥije na radne stanice (maģine); procenat sa  

kojim ļe se poveļati utroģak radnih stanica u kalkulaciji 

radnog naloga - obraľuna cene proizvoda.  

Å % poveļanje vrednosti za rad ð unesemo procenat 

reĥije na rad; procenat sa kojim ļe se poveļati utroģak 

rada (radnika) u kalkulaciji radnog naloga - obraľuna 

cene proizvoda.  

Å % poveļanja vrednosti za kooperacije ð unesemo 

procenat reĥije na kooperaciju; procenat sa kojim ļe 

se poveļati utroģak kooperacije u kalkulaciji radnog 

naloga - obra ľuna cene proizvoda.  

Å % poveļanja ukupne vrednosti ð unesemo procenat 

opģte reĥije; procenat sa kojim ļe se poveļati ukupna 

kalkulacija radnog naloga.  

  

Knjiģenje  

Å Prijem proizvoda ð ako je opcija ukljuľena (kukica) kod 

knjiĥenja radnog naloga u MSP predlaĥe se, da se knjiĥi 

prijem proizvoda.  

Å Upotreba komponenti ð ako je opcija ukljuľena 

(kukica) kod knjiĥenja radnog naloga u MSP predlaĥe 

se, da se knjiĥi izdavanje sastavnica.  

Å Prikaz obaveģtenja knjiĥenja ð ako je ova opcija 

ukljuľena (kukica) program nas kod knjiĥenja radnog 

naloga u izdavanje/prijem MSP -ja obaveģtava - ispisuje 

protokol knjiĥenja. U koliko nam smeta tako 

obveģtavanje moĥemo ga iskljuļiti.  

Å Ģtampanje dokumenata skladiģnog poslovanja ð ako je 

ta opcija ukljuľena (kukica), posle knjiĥenja radnog 
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naloga u izdavanje/prijem MSP -a odmah se ponudi 

ģtampanje nastalih dokumenata.  

Automatski zakljuľi radni nalog ð ako je ova opcija 

ukljuľena radni nalog se u sluľaju, kada knjiĥena 

koliľina dospe do raspisane, automatski zakljuľi(pre 

toga program n as pita, da li ĥelimo zakljuľiti radni 

nalog).  

 

10.1.1.1 Podrazumevane analitike  

Å MT ð unesemo (izaberemo) ģifru predpodeģenog 

mesta troģka, koje ļe se predlagati kod unosa novog 

radnog naloga izabrane knjige radnog naloga.  

Ostali   parametri   ( ALT+O )   
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Å NT ð unesemo (izaberemo) ģifru predpodeģenog 

nosioca troģka, koji ļe se predlagati kod unosa novog 

radnog naloga izabrane knjige radnog naloga.  
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Referent ð unesemo (izaberemo) ģifru predpodeģenog 

referenta, koji ļe se predlagati kod unosa novog 

radnog naloga izabrane knjige radnog naloga.  

Å Konto potroģnje poluproizvodi ð u sluľaju kada ĥelimo, 

da se kod knjiĥenja utroģka sastavnica radnog naloga u 

izdavanje MSP poluproizvodi (artikli tipa èIç, èPç ili èKç) 

knjiĥe sa drugaľijim kontom utroģka od ostalih 

sastavnica (materijala) onda taj konto potroģnje 

moĥemo uneti na to mesto. U sluľaju upotrebe planskih 

cena, taj podatak bi terbao da bude popunjen (trebalo 

bi da bude drugaľiji od konta utroģka materijala).   

  

Å Proizvod je sam sebi sastavnica ð ako je ova opcija 

izabrana (kukica) program omoguļava, da je proizvod 

na radnom nalogu sam sebi sastavnica. Ukoliko je ova 

funkcija ukljuľena, radni nalozi ove knjige izdvojeni su iz 

terminskih planova, prognoze zaliha, ispisa predviĿene 

potroģnje i prikaza potrebe. Takvu vrstu radnih naloga 

terbalo bi koristiti u sluľaju dopunjenja / popravaka / 

premontaĥi proizvoda; npr. kada iz nekog proizvoda 

oduzmemo odreĿene delove i nadomestimo ih sa 

drugim.   

  

10.1.1.2 Ukljuļim RN u  

Å Terminski planovi ð ako je polje oznaľeno (kukica) 

radni nalozi ļe se u izabranoj knjizi radnih naloga 

raľunati kod terminskih planova.   

Å Deklaracija zalihe u NDK ð ako je polje oznaľeno 

(kukica) radni nalozi ļe se u izabranoj knjizi radnih 

naloga raľunati u deklaraciji zalihe programskog 

modula NDK i brzom pregledu sa tasterom F7  
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Ģtampa predviĿene upotrebe ð ako je polje oznaľeno 

(kukica) radni nalozi ļe se u izabranoj knjizi radnih 

naloga uzimati u obzir prilikom ģtampi predviĿene 

upotrebe.   

Å Prikaz potreba ð ako je polje oznaľeno (kukica) radni 

nalozi ļe se u izabranoj knjizi radnih naloga uzimati u 

obzir u prikazu potreba.   

  

10.1.1.3 Kopiranje podreĽenih RN  

Å Prepis MT ð izbor da li se kod kreiranja podreĿenih 

radnih naloga i z nadreĿenog u podreĿen radni nalog 

prepiģe i mesto troģka.  

Å Prepis NT ð izbor da li se kod kreiranja podreĿenih 

radnih naloga iz nadreĿenog u podreĿen radni nalog 

prepiģe i nosilac troģka.  

Å Prepis Referenta ð izbor da li se kod kreiranja 

podreĿenih radnih naloga iz nadreĿenog u podreĿen 

radni nalog prepiģe i referent.  

Å Prepis narudĥbina ð izbor da li se kod kreiranja 

podreĿenih radnih naloga iz nadreĿenog u podreĿen 

radni nalog prepiģe i narudĥbina.  

Å Prepis datuma poľetka proizvodnje ð izbor da li se kod 

kreiranja podreĿenih radnih naloga iz nadreĿenog u 

podreĿen radni nalog prepiģe datum poľetka 

proizvodnje.  

Å Prepis roka proizvodnje ð izbor da li se kod kreiranja 

podreĿenih radnih naloga iz nadreĿenog u podreĿen 

radni nalog prepiģe rok proizvodnje.  
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10.1.1.4 Uzorļenje  

Uzorľenje ð ukoliko je polje oznaľeno (kukica) ova 

knjiga radnih naloga koristiļe se za posebnu vrstu 

radnih naloga ð uzorľenje (u laboratoriju). Sa 

aktiviranjem ovog parametra zatvore i fiksiraju se 

podeģavanja u èUkljuľim RN uç te èArtikal sam sebi 

sastavnicaç i aktiviraju se sledeļa polja:  

Å Vrsta prometa za prenos uzorka ð unos vrste prometa 

MSP sa kojom ļe se uraditi prenos uzorka serije artikla iz 

ulaznog skladiģta na skladiģte dobrih ili loģih artikala.  

Å Skladiģte dobrih uzoraka ð ģifra skladiģta u kom se 

skladiģte odgovarajuļi (dobri) artikli posle uraĿenog 

uzorľenja.  

Å Skladiģte loģih uzoraka ð ģifra skladiģta u kom se 

skladiģte neodgovarajuļi (loģi) artikli posle uraĿenog 

uzorľenja.  
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10.1.2 Napomene (ALT+P)  

 

  Moĥemo uneti po ĥelji napomene (beleģke) 

podeģavanja knjige radnih naloga.  

 

10.2 UreĿivanje Knjige radnog naloga  

Knjige radnih naloga promenimo tako, ģto prvo u preglednoj 

tabeli Knjige radnih naloga izaberemo zapis, zatim kliknemo na 

dugme  - Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa podacima o 

izabranoj knjizi radnog naloga.  

 

  



  

27  /  275  

 

10.3 Brisanje Knjige radnog naloga  

Knjige radnih naloga briģemo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli 

Knjige radnih naloga izaberemo zapis, zatim  kliknemo na dugme  

 

Sa èDaç izbriģemo knjigu radnih naloga.  

 

10.4 Ģtampanje  

Podatke iz preglede tabele Knjige radnih naloga moĥemo 

ģtampati na ģtampaľu. Klikom na dugme   - Ispis ġifarnika (Ctrl 

P) otvori se prozor za unos podeģavanja ģtampe.  

  

Å Ģifra knjige od do ð unesemo (izaberemo) raspon ģifara 

knjiga radnih naloga, koje ĥelimo ģtampati.  

  -   Briġi zapis (Delete) . O tvori    se  prozor    Pot v rdi .   
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Å Ģtampanje napomene ð ako je polje oznaľeno 

(kukica) na ģtampi ļe se pojaviti i napomene 

podeģavanja knjiga radnih naloga.  

Å Opis ģtampe ð upiģemo naziv ģtampe, koja ļe se 

ģtampati u zaglavlju ģtampe.  

Å Razvrstavanje ð izaberemo kako da budu  razvrstane 

knjige radnih naloga u ģtampi: po ģifri ili po nazivu.  

Å Ģtampa podeģavanja ð izaberemo da li se na kraju 

ģtampe ispiģu podeģavanja ili ne.  

 

11. Materijalna sastavnica 

(ALT+M)  

Ģifarnik Materijalna sastavnica je pregledna tabela, koja prikazuje 

artikle, koji su sastavljeni iz drugih artikala (koji imaju odreĿen 

sastav). Ti podaci su nam potrebni kod pripreme radnih naloga i 

kod kalkulacije.   

  

Sastavnica ð ako je izabrana (kukica) u preglednoj tabeli su vidljivi 

samo artikli, koji imaju sastavnic u. Ako kukica nije izabrana, u 
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preglednoj tabeli se prikaĥu svi artikli iz ģifarnika artikala. Prilikom 

izrade nove sastavnice, artikal za koji je pravimo, mora postojati u 

ģifarniku artikala.  

 

11.1 Dodavanje novih Materijalnih sastavnica  

Sastojke odreĿenom artiklu moĥemo dodavati na sledeļi naľin: 

na preglednoj tabeli uklonimo kukicu iz polja Sastavnica i 

izaberemo ĥeljeni artikal. Zatim sa klikom na dugme Modularna 

sastavnica dodamo sastojak. Dodav anje sastojaka opisano je 

pod UreĽivanje materijalne sastavnice.  

 

11.2 UreĿivanje Materijalne sastavnice  

Materijalnu sastavnicu moĥemo ureĿivati na sledeļi naľin, da 

kliknemo na dugme Modularna sastavnica (Alt + M)  

. Otvori se prozor za unos modularne mate rijalne  

sastavnice u kom je vidljivo za koji artikal se materijalna 

sastavnica ureĿuje i u kom je prikazana pregledna tabela sa 

sastojcima izabranog artikla.  
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11.2.1 Dugme Slika  

U naslovnom redu nalazi se dugme èSlikaç . Izborom tog 

dugmeta prikaĥe se slika proizvoda. Otvori se prilog proizvoda 

memorisan u ģifarniku artikala pod naznamkom sa ģifrom èSVRPç:  

  

11.2.2 Dugme Premesti (Alt + E)  

Aktiviranjem dugmeta  otvori se prozor Razvrstavanje 

sastojaka.  
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U prozoru izaberemo odreĿen sastojak, koji sa dugmetom  

Gore(Alt+G) i Dole(Alt+D) pomaknemo na ĥeljenu poziciju. 

Funkcija je namenjena promeni pozicije sastojka u materijalnoj 

sastavnici.  

11.2.3 Prilog  

Svakom proizvodu moĥemo prikaľiti dodatan prilog (dokument, 

sliku,é), koji se nalazi bilo gde na raľunaru, odnosno raľunarskoj 

mreĥi (nismo ograniľeni na SAOP dokumentacioni sistem artikla).   

Izborom dugmeta  Izaberi dokument aktivira se standardan 

èWindowsç pretraĥivaľ preko kog moĥemo izabrati (prikaľiti) 

ĥeljeni dokument. Ukoliko izaberemo dokument, koji se nalazi u 

putanji namenjenoj za zajedniľku upotrebu, put do tog 

dokumenta se zapiģe sa kompletnim imenom raľunara (tako da 

do istog dokumenta moĥemo doļi i sa drugih radnih stanica). 

Ukoliko se izabrani dokument  ne nalazi na putanji, koja je 

namenjena za zajedniľku upotrebu, u put se zapiģe ime diska na 

kom se nalazi datoteka.  

Dugmetom  Otkaļi prilog moĥemo prilog i otkaľiti.  

Dugmetom  Otvori dokument prilog otvorimo 

(pogledamo).   
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11.2.4 Ľarovnjak za uvoz   

Klikom n a dugme  - Ļarovnjak za uvoz otvori se prozor za unos 

uvoza sastojaka u sastavnicu artikla.  

  

U prozor unesemo podatke podeģavanja uvoza (specifikacija) i 

podatke datoteke, iz koje uvozimo sastavnicu. Uvoz je napravljen 

pomoļu standardnog SAOP ľarobnjaka za uvoz podataka. 

Izaberemo sledeļe podatke:  

Å Specifikacija ð unesemo ili izaberemo specifikaciju 

datoteke koju uvozimo. Pre uvoza moramo uneti 

specifikaciju podataka u datoteci.  

Å Datoteka ð unesemo ili izaberemo datoteku sa 

podacima.  
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Posle izabrane specifikacije i datoteke pomoļu dugmeta  

pokrenemo uvoz podataka iz izabrane datoteke. Uvezeni podaci  

prikazani su u preglednoj tabeli.  

  

  

  

Prenos sastavnice iz pregledne tabele na artikal uradimo 

pomoļu dugmeta Izaberi (Alt I)  odnosno otkaĥemo pomoļu 

dugmea Otkaģi (Alt).  

  

Ako specifikacija za tip datoteke joģ ne postoji moĥemo je 

napraviti i memorisati pomoļu ľarobnjaka za izradu specifikacije 

uvoza, koji pokrenemo pomoļu dugmeta  Dodavanje 

specifikacije. Kod dodavanja specifikacije moram o odrediti vrstu 

datoteke, mesto i naziv datoteke, razmak izmeĿu pojedinaľnih 

podataka (polja) u datoteci, oblik zapisa brojeva, datuma, 

decimalnih mesta pa potvrditi predloĥena polja odnosno sami 

odredimo njihova mesta u stavkama datoteke.  
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11.2.5 Dodavanje s astojaka  

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor za  

dodavanje novog sastojka materijalne sastavnice:  

  

Å Sastojak - upiģemo ģifru artikla sastojka, odnosno ga 

potraĥimo u ģifarniku Artikli (F2, F8).  

Å Koliľina - upiģemo koliľinu sastojka u sastavnici; koliko 

jedinica sastojka se ugraĿuje u sastavnicu.  

Å Za jedinicu sastojka ðmoĥemo izabrati izmeĿu 1,10,100 i 

1000. Znaľi za koliko jedinica sastavnice je uneģena 

koliľina sastojka (unos 10 znaľi, da se podatak iz polja 

èkoliľinaç ugraĿuje u 10 jedinica sastavnice).  
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Å Ģkart ð unos procenta ģkarta kod proizvodnje 

sastavnice. Znaľi, da kod proizvodnje svake jedinice 

sastavnice doĿe do uneģenog procenta ģkarta 

sastojka.  

Å Koliľinski ģkart ð unos apsolutne koliľine ģkarta sastojka, 

koji vaĥi za jedan radni nalog. Znaľi, da se kod 

proizvoda jednog radnog naloga za tu sastavnicu 

pojavi uneģena koliľina ģkarta sastojka.  

Å Poľetak vaĥenja ð unos datuma od kog pa  nadalje 

da se raľuna izabran sastojak u sastavnici proizvoda.   

Å Kraj vaĥenja ð unos datuma do kog da se raľuna 

izabran sastojak u sastavnici proizvoda.  

Å Crteĥ ðtekst po ĥelji za opis crteĥa.  

Å Prilog ð svakom sastojku moĥemo prikaľiti dodatan 

prilog (dokument, crteĥ,..), koji se nalazi bilo gde na 

raľunaru odnosno raľunarskoj mreĥi. Uputstva za rad 

sa prilogom su ista, kao za rad sa prilogom na 

modularno materijalnoj sastavnici (proizvodu). Prilog se 

nalazi i u preglednoj tabeli modularne sastavnice. 

Prilog na preglednoj tabeli moĥemo jednostavno 

otvoriti (pogledati) sa klikom na nju.  

Å Ograniľen prikaz ð podatak u okviru programa VRP nije 

koriģļen (namenjen je ograniľenom prikazivanju 

sastojka na posebnoj internet aplikaciji).  

Å Izdvojeno iz knjiĥenja u MSP ð ukoliko je ova opcija 

ukljuľena (V) onda se sastavnica kod knjiĥenja radnog 

naloga u MSP neļe predlagati u spisku sastavnica za 

knjiĥenje izdavanja (izdvojena je iz sistema  

automatskog knjiĥenja potroģnje po radnom nalogu). 

Takav sastojak je ukljuľen u kalkulaciju po standardnoj 

sastavnici, u kalkulaciju radnog naloga , u pokalkulaciju 

radnog naloga ukljuľen je samo, ako je potroģnja tog 
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sastojka za radni nalog bila direktno knjiĥena u 

programu materijalno skladiģno poslovanje.  

Å Glavna sastavinica ð ukoliko sastavnica predstavlja 

glavni sastav proizvoda, ukljuľi se ova opcija ( V). Samo 

jedna sastavnica moĥe imati oznaku, da je glavna. 

Podatak ļe se preneti na sastavnicu radnog naloga. 

Svoj znaľaj ļe imati u radnim nalozima namenjenim 

uzorkovanju i u primeru koriģļenja funkcije èPriprema 

serijeç na radnom nalogu po sistemu XLLZZ (pogledaj 

uputstva za pripremu serije).   Primedba ð upiģemo 

tekst po ĥelji.  

  

U gornjem redu se nalazi dugme èSlikaç . Izborom tog 

dugmeta prikaĥe se slika sastojka. Otvori se prilog sastojka 

memorisan u ģifarniku artikala pod naznakom sa ģifrom èSVRPç:  

  

Sa potvrĿivanjem novog sastojka program proveri, da li je sastav 

sam sebi sastavni deo. Ako jeste, ispiģe se sledeļe upozorenje:  
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Program takav unos ne dozvoljava.  

11.2.6 Dugme Preraľun dimenzije  

11.2.6.1 Izborom dugmeta   - Preraļun dimenzije (F6)  

otvori se prozor koji omoguļava unos podataka o koliľini jedinica 

sastojka, duĥini (u milimetrima), ģirini (u milimetrima) i koeficijentu 

dimenzijske koliľine u koliľine jedinice mere po kojoj se vodi 

zaliha.  

  

Å Koliľina ð unesemo broj jedinica sastojka, koje se 

ugraĿuju u sastojak (npr. 2 profilne letve).   

Å Duĥina ð unesemo podatak o duĥini sastojka (npr. 

210,00 milimetara); ako podatak nije popunjen raľuna 

se, kao da je uneģena dimenzija1000,00 mm.  

Å Ģirina ð unesemo podatak o ģirini sastojka (npr. 500,00 

milimetara); ako podatak nije popunjen raľuna se, kao 

da je uneģena dimenzija1000,00 mm.  
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Å Koeficijent ð podatak se predlaĥe is polja  

èzapremninaç matiľnih podataka sastojka, pretstavlja 

koeficijent dimenzijske koliľine sastojka u koliľini u kojoj 

vodimo zalihe (npr. iz mm2 u kg); ako podatka u 

ģifarniku artikala nema, predlaĥe se koeficijent 1,00.  

  

Izborom dugmeta Izraļunaj (ALT+I, F6), uradi se preraľun 

dimenzija u jedinicu mere sastojka po formul i:  

  

Koliļina x Duģina/1000 x Ġirina/1000 x Koeficijent  

  

Izraľunata koliľina se prenese u polje èKoliľinaç na prozoru  za 

unos sastojka materijalne sastavnice.  

11.2.7 Dugme Alternative  

Sa izborom dugmeta   - Alternative  otvori se  

prozor sa preglednom tabelom alternativnih artikala, koji u 

sastavnici adekvatno menjaju osnovni sastojak.  

  

Å R.Br. ð redni broj alternative (podatak se predlaĥe 

automatski).   
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Å Ģifra ð ģifra artikla alternative (ģifru moĥemo potraĥiti iz 

ģifarnika artikala).  

Å Naziv ð naziv artikla alternative.  

  

Redosled (redne brojeve) alternativa ureĿujemo pomoļu 

dugmeta  

.  

  

11.2.8 UreĿivanje sastojaka  

Sastojke promenimo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli Modularna 

sastavnica oznaľimo izabrani zapis, zatim kliknemo na dugme  

- Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa podacima o izabranom 

sastavnom delu,  kom moĥemo promeniti podatke.  

11.2.9 Brisanje sastojaka  

Sastojke artikla briģemo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli  

Modularna sastavnica oznaľimo izabrani zapis, zatim kliknemo  

 

Svoju odluku moramo joģ jedan put potvrditi, pre nego ģto se 

podaci poniģte.   

na    dugme      -   Briġi zapis (Delete) . O tvori    se  prozor    Pot v rdi .   
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11.3 Brisanje Materijalne sastavnice  

Materijalnu sastavnicu briģemo na sledeļi naľin: Otvori se 

pregledna tabela Modularna sastavnica gde se u donjem delu 

prozora nalazi dugme Bri ģi sastavnicu (Alt + B) . Sa 

aktiviranjem tog dugmeta otvori se prozor Brisanje sastavnice.  

  
Ukoliko unesemo podatak Do datum vaĥenja posle izbora 

dugmeta potvrdi, taj datum se prenese na vaĥenje sastavnice. 

Sastavnica se ne briģe, veļ joj se odredi datum kraja vaĥenja.   

Ukoliko polje Do datum vaĥenja ostavimo prazno, sastavnica se 

poniģti. Pre toga pojavi se joģ prozor sa upozorenjem:  

  

Brisanje moramo potvrditi sa izborom dugmeta Da.  
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11.4 Kopiranje Materijalne sastavnice  

Materijalnu sastavnicu moĥemo kopirati iz veļ postojeļe. Otvori 

se pregledna tabela Modularna sastavnica gde se u donjem 

delu prozora nalazi dugme Kopiraj sastavnicu (Alt + K) 

. Aktiviranjem tog dugmeta otvori se prozor 

Kopiranje sastavnice.  

  

U polju Iz sastavnice izaberemo (unesemo, potraĥimo ģifru) 

artikala sa kog ĥelimo kopirati materijalnu sastavnicu.  

Ukoliko polje Datum vaĥenja ostavimo prazno iz izabranog artikla 

prekopiraļe se kompletna sastavnica, u sluľaju da u polje 

unesemo datum iz izabranog  artikla, prekopiraļe se samo 

sastojci, koji imaju datum vaĥenja od uneģenog datuma napred.  

Ukoliko nadreĿeni artikal veļ sadrĥi sastavnicu, funkcija kopiranja 

ļe postojeļoj sastavnici dodati nove sastojke iz izabrane 

(kopirane) sastavnice.  

 

11.5 Dugme Struk turna sastavnica  

U preglednoj tabeli materijalna sastavnica izaberemo ĥeljenu 

sastavnicu i kliknemo na dugme Strukturna sastavnica (Alt + S)  
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. Sa aktiviranjem dugmeta otvori se prozor 

Strukturna sastavnica za artikal.  

  

U prozoru je vidljiva tabela u obliku stabla sa kompletnim nivoima 

sastojaka za izabrani artikal.   

U gornjem delu prozora moĥe se uneti sledeļi podatak:  

Å Datum vaĥenja ð unese se datum od kog nadalje vaĥi 

sastavnica.  

Å Nivo ð ovde se unese do kog nivoa ĥelimo videti 

sastavnicu. Maksimalno se moĥe uneti nivo 60.  

U donjem delu se nalazi dugme Modularna sastavnica, koje radi 

isto kao modularna sastavnica na preglednoj tabeli Materijalne 

sastavnice (Pogledaj uputstva pod Dodavanje, ureĿivanje i 

brisanje materijaln e sastavnice).  
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11.6 Dugme Zameni sastojak  

Komanda je namenjena odraĿivanju zamene sastojaka. Sa  

aktiviranjem dugmeta Zameni sastojak (Alt + A) , 

otvori se prozor Zameni sastojak.  

  

U tom prozoru mogu se uneti sledeļi podaci:  

Å Stari sastojak - upiģemo ģifru artikla, ili ga potraĥimo u 

ģifarniku Artikli, koji pretstavlja sastojak, koji ĥelimo 

promeniti sa novim.  

Å Nova sastavnica - upiģemo ģifru artikla, ili ga potraĥimo 

u ģifarniku Artikli, koji pretstavlja sastojak, kojim ĥelimo 

promenitit stari sastojak.  

Å Faktor koliľine ð unos faktora koliľine po kom se 

preraľunava koliľina stare sastavnice u koliľinu nove 

sastavnice.   

Å Datum vaĥenja novog ð unos datuma vaĥenja novog  

sastojka. Do tog datuma ļe vaĥiti stari sastojak posle 

tog datuma poľinje vaĥiti novi sastojak. Ukoliko datum 

unesemo, stari sastojak ostane u sastavnici i pripremi 
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mu se izabrani datum ð 1 dan, kao kraj datuma 

vaĥenja, u sastavnicu se doda i novi sastojak, koji ima 

datum poľetka vaĥenja jednak uneģenom datumu. 

Ako ne up iģemo datum stari sastojak se poniģti iz 

sastavnice i zameni novim bez upisanih datuma 

poľetka ili kraja vaĥenja.  

  

U donjem delu prozora imamo joģ moguļnosti izbora sastavnica 

(sastojaka) za koje da se uradi zamena. Ako ovde ne unesemo 

niģta, sastojak ļe se promeniti kod svih sastavnica, koje ga sadrĥe. 

Moĥemo odrediti i ograniľenja.  

Podaci kod izbora sastojaka su:  

Å Sastav od do ð unesemo od do ģifre artikla ili je 

izaberemo iz ģifarnika artikala.  
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Ukupna od do ð unesemo od do grupe artikla ili je 

izaberemo iz ģifarnika grupa artikala.  

Å Klasifikacija od do - unesemo od do klasifikacije ili je 

izaberemo iz ģifarnika klasifikacija.  

  

Kod zamene se uradi kontrola, da sluľajno nije artikal sam sebi 

sastavni deo, i program nas na to upozori:  

  

Takve izmene program ne dopuģta.  

 

11.7 Dugme Briģi koriģļenje  

Komanda je namenjena brisanju odreĿenog sastojka iz 

sastavnice  

(sastojaka). Sa aktiviranjem dugmeta Briġi koriġĺenje (Alt + B) 

, otvori se prozor Briģi koriģļenje sastavnice.  
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U tom prozoru mogu se uneti sledeļi podaci:  

Å Sastojak - upiģemo ģifru artikla, ili ga potraĥimo u ģifarniku 

Artikli, koji ĥelimo izbrisati iz sastavnica.  

Å Datum brisanja ð ukoliko datum ne popunimo sastojak 

se iz izabranih sastavnica izbriģe, ukoliko datum 

popunimo, sastojku se u izabranim sastavnicama upiģe 

datum kraja vaĥenja.  

  

U donjem delu prozora imamo joģ moguļnosti izbora sastojaka. 

Ako ovde ne unesemo niģta, izbrisaļe se sastojak kod svih 

sastavnica, koje ga sadrĥe. Ako ovde dodamo ograniľenja 

zameniļe se sastojak u odnosu na ograniľenja.  

Podaci kod izbora sastojaka su sledeļi:  

Å Sastav od do ð unesemo od do ģifre artikla ili je 

izaberemo iz ģifarnika artikala.  
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Å Grupa od do ð unesemo od do grupe artikla ili je 

izaberemo iz ģifarnika grupa artikala.  

Klasifikacija od do - unesemo od do klasifikacije ili je 

izaberemo iz ģifarnika klasifikacije.  

 

11.8 Ģtampanje  

Podatke iz materijalne sastavnice ģtampamo na ģtampaľu. 

Klikom na dugme   - Ispis ġifarnika (Ctrl P) otvori se meni na kom 

imamo sledeļe moguļe ispise: Modularni prikaz, Strukturni prikaz i 

Zbirni prikaz .   

11.8.1 Modularni prikaz  

Ovim izborom otvori se prozor, gde navedemo detalje za ĥeljeni 

ispis.  
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U primeru kao na slici prikazane su mogiļnosti, koje su na 

raspolaganju kod ģtampanja.  

Å Tip prikaza ð ovde nam se ponudi izbor Sastavnica i 

Pripadnost. Ako je izabrana moguļnost Sastavnica 

ispiģe se sastavnica za izabrani artikal. Ako izaberemo 

moguļnost Pripadnost prikaĥe se kojim artiklima 

pripada izabrani artikal, kao njihov sastojak.  

Å Prikaz alternativa ð ukoliko je ova opcija izabrana  

(kukica) na ispisu sastavnice na papir prikaĥu se i 

alternative sastojka (opciju moĥemo izabrati samo u 

sluľaju tipa prikaza èsastavnicaç.  

Å Ģifra artikla od do ð upiģemo ili izaberemo ģifre artikala 

za koje ļe se ispisivati podaci.  

Å Grupa artikala od do ð upiģemo ili izaberemo ģifre grupa 

artikala za koje ļe se ispisivati podaci.  
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Å Klasifikacija od do ð upiģemo ili izaberemo ģifre 

klasifikacije za koje ļe se ispisivati podaci.  

Å Odeljak od do ð upiģemo ili izaberemo ģifre odeljka za 

koje ļe se ispisivati podaci.  

Å ProizvoĿaľ od do ð upiģemo ili izaberemo ģifre 

proizvoĿaľa za koje ļe se ispisivati podaci.  

Å Datum vaĥenja ð unesemo ĥeljeni datum, ispisat ļe se 

samo sastavnice, koje su vaĥile na uneģeni dan.  

Å Samo aktivni artikli ð ukoliko je ova opcija ukljuľena 

ispiģu se samo sastavnice aktivnih nadreĿenih artikala 

(proizvoda).  

Å Samo aktivne sastavine ð ukoliko je ova opcija 

ukljuľena u sastavnicama se ispiģu samo podaci 

aktivnih podreĿenih artikala (sastojaka).  

Prikaĥi upozorenja ð izaberemo da li ļe se ģtampati 

upozorenja sastojaka ili ne.  

Å Sortiraj po ð moguļ je izbor: Ģifra, Naziv, Grupa i 

Klasifikacija. U odnosu na izbor sortiraju se podaci na 

ispisu.  

Å Naziv ģtampe ð upiģemo naziv ģtampe, koji ļe se 

ģtampati u zaglavlju ispisa.  

Å Ģtampa podeģavanja ð izaberemo da li ļe se na kraju 

ģtampe ispisati podeģavanje ili ne.  

  

U donjem delu prozora nalazi se dugme Pregledna tabela (Alt+P), 

koje sa aktiviranjem otvori pre glednu tabelu sastavnica, gde su 

vidljive sastavnice, koje odgovaraju izabirnim kriterijumima 

podeģavanja ispisa.  
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Ĥeljenu sastavnicu (ili pripadnost) pogledamo preko komande  

Napred .  

  
  

Sa izborom dugmeta Ģtampaj ili komande Pregled posle unosa 

ĥeljenih izabirnih podataka ispiģe se sledeļa ģtampa, gde su 

vidljivi podaci modularne sastavnice:  
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11.8.2 Strukturna sastavnica  

Ispis kompletne (strukturne) sastavnice artikla. Sa ovim izborom se 

otvori prozor, gde navedemo detalje za ĥeljeni ispis.  

  

Å Tip prikaza ð ovde nam se ponudi izbor Sastavnica i 

Pripadnost. Ako je izabrana opcija Sastavnica, ispiģe se 

strukturna sastavnica za izabrani art ikal. Ako izaberemo 

opciju Pripadnost prikaĥe se kojim artiklima pripada 

izabrani artikal, kao njegov sastojak viģenivojski.  

Å Artikal ð upiģemo ili izaberemo ģifru artikla za koji ĥelimo 

ispisati sastavnicu.  

Å Prikaz normativa ð ukoliko je opcija izabrana ( kukica) 

ispiģe se strukturna sastavnica za jednu jedinicu mere 

artikla (sastav).   

Å Koliľina ð unos koliľine artikla (sastava) za koju ļe se 

prikazati koliľine sastojaka u strukturnoj sastavnici.  

Å Samo aktivni artikli ð ukoliko je ova opcija ukljuľena 

ispisuju se samo sastavnice aktivnih nadreĿenih artikala 

(proizvoda).  

Å Samo aktivni sastojci ð ukoliko je ova opcija ukljuľena u 

sastavnicama se ispiģu samo podaci aktivnih 

podreĿenih artikala (sastojaka).  
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Å Uvaĥavaj ģkart ð izaberemo da li  ļe se kod obraľuna i 

prikaza strukturne sastavnice raľunati ģkart ili ne.  

Å Prikaĥi upozorenja ð izaberemo da li ļe se ģtampati 

upozorenja sastojaka ili ne.  

Å Naziv ģtampe ð upiģemo naziv ģtampe, koji ļe se 

ģtampati u zaglavlje ispisa.  

  

U donjem delu proz ora nalazi se dugme Pregledna tabela (Alt+P), 

koja sa aktiviranjem otvori sastavnice strukture stabla na kojoj je 

vidljiv artikal i njegovi sastojci na svim nivoima.  

  
  

Posle izbora dugmeta Ģtampaj ili komande Pregled posle unosa 

ĥeljenih zbirnih podataka ispiģe se sledeļa ģtampa, gde su vidljivi 

podaci strukturne sastavnice.  
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11.8.3 Zbirni prikaz  

Ispis je namenjen prikazu grupnih (zbirnih) koliľina sastojaka 

izabranog (viģenivojskog) sastava. Sa ovim izborom otvori se 

prozor, gde navedemo detalje za ĥeljeni ispis.  

  

Å Artikal ð upiģemo ili izaberemo artikal (sastav) za koji 

ĥelimo ispisati podatke.  

Å Datum vaĥenja ð unesemo ĥeljeni datum, ispisaļe se 

samo sastojci, koje vaĥe na uneģeni dan.  

Å Za koliľinu ð unos koliľine sastava za koje ļe se 

izraľunati potrebne koliľine sastojaka.  

Å Uvaĥavaj ģkart ð izaberemo da li se kod izraľuna i 

prikaza sastojaka raľuna ģkart ili ne.  

Å Tip artikla ð izaberemo tip artikla za koji sastojak da se 

ispiģu (npr., ako izaberemo tip artikla M, ispisat ļe se 

sastojci tipa M ð materijal, ako tip nije ispunjen, ispiģu se 

svi sastojci.  

Å Ģifra sastojka od do ð upiģemo ili izaberemo ģifre 

sastojka, koje da se ispiģu.  
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Å Grupa artikla od do ð upiģemo ili izaberemo ģifre grupe 

artikla sastojka, koje da se ispiģu.  

Å Klasifikacija od do ð upiģemo ili izaberemo ģifre 

klasifikacije sastojaka, koje da se ispiģu.  

Å Samo aktivni artikli ð ukoliko je ova opcija ukljuľena 

ispiģu se samo sastavnice aktivnih nadreĿenih artikala 

(proizvoda).  

Å Samo aktivne sastavine ð ukoliko je ova opcija 

ukljuľena u sastavnicama se ispiģu podaci aktivnih 

podreĿenih artikala (sastojaka).  

Å Sortiraj po ð moguļ je izbor: Ģifra, Naziv, Grupa i 

Klasifikacija. U odnosu na izbor sortiraju se podaci na 

ispisu.  

Å Naziv ģtampe ð upiģemo naziv ģtampe, koji ļe se 

ģtampati u zaglavlju ispisa.  

Å Ispis podeģavanja ð izaberemo da li ļe se na kraju 

ģtampe ispisati podeģavanja ili ne.  

  

U donjem delu prozora nalazi se dugme Pregledna tabela 

(Alt+P), koje sa aktiviranjem otvori preglednu tabelu zbirne 

sastavnice u kojoj vidimo zbir sastojka za izabrani artikal (sastav) i 

njegovu koliľinu.  
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Sa izborom dugmeta Ģtampaj ili nareĿenja Pregled posle unosa 

ĥeljenih zbirnih podataka ispiģe se sledeļa ģtampa, gde su vidljivi 

podaci  zbirne sastavnice.  

 

12. Tehnoloģki postupci  

Ģifarnik Tehnoloģki postupci je pregledna tabela tehnoloģkih 

postupaka, koje je preduzeļu potrebno za proizvodnju 

proizvoda.   
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12.1 Dodavanje Tehnoloģkih postupaka  

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor 

tehnoloģki postupak, gde upiģemo podatke novog tehnoloģkog 

postupka.  Podatke pojedinaľne operacije tehnoloģkog 

postupka moĥemo popraviti (promeniti) u okviru tehnoloģkog 

postupka.  
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  Ģifra - upiģemo ģifru tehnoloģkog postupka.   Naziv, 

Naziv 2 - upiģemo naziv tehnoloģkog postupka.  

  

Tehnoloģki postupak ima dva dela: Operacije i Primedbe.   

U primedbe moĥemo uneti tekst po ĥelji (uputstvo), koji vaĥi 

generalno za kompletan tehnoloģki postupak. U delu Operacije 

prikazana je pregledna tabela operacija tehnoloģkog postupka.  

12.1.1 Unos nove operacije  

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor Tehnoloġki 

postupak ï unos operacije.   
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Å RB ð redni broj operacije.  

Å ID operacije ð podatak se dodeljuje automatski i 

oznaľava redni broj operacije meĿu svim tehnoloģkim 

postupcima  

Å Za jedinicu proizvoda ð unos podatka za koju koliľinu  

(proizvoda) ĥelimo unositi vreme operacije. Moĥemo 

izabrati 1, 10, 100 ili 1000. Podatak se predlaĥe iz 

izabrane ģifre operacije.  

Å Vrsta operacije ð izbor vrste operacije, koji odreĿuje 

kako da se deli vreme proizvodnje. Moĥemo birati 

izmeĿu: Na jedinicu (vreme proizvodnje vaĥi za svaku 

jedinicu proizvoda), Za jedinicu (vreme  proizvodnje  
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vaĥi za koliľinu uneģenu u polje èza jedinicuç, 

izraľunava se po sistemu viģekratnika, Za kompletnu 

koliľinu (vreme proizvodnje ne zavisi od koliľine 

proizvoda, vaĥi za kompletan radni nalog). Podatak se 

predlaĥe iz izabrane ģifre operacije.  

Å Za jedinicu ð podatak unosimo samo u sluľaju vrste 

operacije èZa jedinicuç. Podatak se predlaĥe iz 

izabrane ģifre operacije.  

Å Ģifra operacije ð unos izbor operacije iz ģifarnika 

standardnih tehnoloģkih operacija. Operaciju u 

tehnoloģki postupak moĥemo uneti bez izbora 

standardne operacije.  

Å Naziv operacije ð naziv operacije u tehnoloģkom 

postupku. Podatak se predlaĥe iz izabrane ģifre 

operacije.  

Å Vreme pripreme ð unos vremena pripreme operacije (u 

satima). Vreme pripreme je zamiģljeno kao potrebno 

vreme pr ipreme za izvoĿenje operacije za kompletnu 

koliľinu proizvoda, i ne zavisi od koliľine proizvoda. Sa 

dugmetom  èVremeç moĥemo uneti koliľinu operacije 

u satima, minutima i sekundama.  
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Å Vreme proizvodnje/koliľina koop. ð unos vremena 

proizvodnje operacije (u satima). Sa tasterom èVremeç 

moĥemo uneti koliľinu operacije u satima, minutama i 

sekundama. U sluľaju kooperantske operacije unosi se 

i koliľina za koju vaĥi ècena uslugaç.  

Å Kaģnjenje izmeĿu operacija ð izbor tipa kaģnjenja 

(prelaza) izmeĿu izvoĿenja operacije u odnosu na 

prethodnu operaciju. Moĥemo izabrati sledeļa 

kaģnjenja: istovremeno kao prethodna, ľasovno 

kaģnjenje, koliľinsko kaģnjenje, posle zakljuľka 

prethodne. Podatak se predlaĥe iz izabrane ģifre 

operacije.  

Å Ľasovno kaģnjenje ð unos ľasovnog kaģnjenja poľetka 

operacije, unosi se samo ukoliko je bio izabran tip 

kaģnjenja ľasovno kaģnjenje. Unos vremena moĥemo 

izvesti na lakģi naľin (u obliku HH:MM:SS) unesemo 

preko dugmeta èVremeç. Podatak se predlaĥe iz 

izabrane ģifre operacije.  

Å Koliľinsko kaģnjenje ð unos koliľinskog kaģnjenja 

poľetka operacije, unosi se samo ukoliko je bio izabran 

tip kaģnjenja koliľinsko kaģnjenje. Podatak se predlaĥe 

iz izabrane ģifre operacije.  

Å Ģifra radnog mesta ð unos ģifre (izbor) radnog mesta, 

koje izvodi operaciju. Podatak se predlaĥe iz izabrane 

ģifre operacije.  

Å Ģifra radne stanice ð unos ģifre (izbor) radne stanice, na 

kojoj se izvodi operacija. Podatak se predlĥe iz izabrane 

ģifre operacije.  

Å Ģifra kooperanta ð izbor stranke (kooperanta), koja 

izvodi operaciju (izbor podataka je moguļ samo, ako  
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nije popunjen podatak radnog mesta i/ili radnoj stanici).  

Podatak se predlaĥe iz izabrane ģifre operacije.  

Å Jedinica za kooperaciju ð unos ili izbor jedinice  mere u 

kojoj ļe se unositi troģak kooperacije. Podatak se moĥe 

unositi samo, ako je izabran kooperant. Podatak se 

predlaĥe iz izabrane ģifre operacije.  

Å Cena usluge ð unos cene (troģka) usluge u domaļoj 

novľanoj jedinici. Podatak se moĥe uneti samo, ako je 

izabran kooperant. Podatak se predlaĥe iz izabrane 

ģifre operacije.  

Å Bod ð u sluľaju koriģļenja modula SDD ð Praļenje rada 

radnika moĥemo na ovom mesto uneti broj bodova, 

koje radnik prima kod izvoĿenja operacije na jednoj 

jedinici proizvoda.  

Å Primedbe ð unos primedbe operacije.  

12.1.2 Alati  

Klikom na dugme  - Alati otvori  se pregledna tabela Alati 

gde upiģemo alate, koji se koriste pri ovoj operaciji.    

  

Alate dodajemo u preglednu tabelu sa klikom na dugme  -  
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Unesi zapis (Insert) odnosno ureĿujemo postojeļe podatke tako, 

ģto u preglednoj tabeli izaberemo zapis, zatim kliknemo na 

dugme  

 - Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa podacima o 

izabranom alatu.  

  

Å Ģifra ð  prikazuje se podatak o ģifri operacije za koju 

unosimo alate.  

Å Ģifra alata ð unos (izbor) alata iz ģifarnika Maģine, 

aparati i alati.      

Å Koliľina alata ð unos koliľine alata potrebnog za 

izvoĿenje operacije.  

12.1.3 UreĿivanje operacija  

Operacije promenimo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli Operacije 

izaberemo zapis, zatim kli knemo na dugme  - Popravi zapis 

(Enter). Otvori se prozor sa podacima o izabranoj operaciji.  

12.1.4 Brisanje (poniģtenje) operacije  

Operacije poniģtimo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli Operacije  

izaberemo zapis, zatim kliknemo na dugme  - Briġi zapis (Delete). 

Otvori se prozor Potvrdi.  



  

64  /  275  

 

  

Sa izborom komande èDaç poniģtimo operaciju.   

12.1.5 Tabulator Primedbe  

unesemo tekst po ĥelji (uputstvo), koji vaĥi generalno za ukupan 

tehnoloģki postupak.  

 

12.2 UreĿivanje Tehnoloģkog postupka  

Tehnoloģke postupke promenimo tako, ģto u preglednoj tabeli 

izaberemo zapis, zatim kliknemo na dugme  - Popravi zapis 

(Enter). Otvori se prozor sa podacima o izabranom tehnoloģkom 

postupku.  

 

12.3 Brisanje (poniģtenje) Tehnoloģkog postupka  

Tehnoloģke postupke poniģtimo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli  

Tehnoloģki postupki izaberemo zapis, zatim kliknemo na dugme  
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Izborom komande èDaç poniģtimo tehnoloģki postupak. Da li 

postoji kontrola kao za artikle, da nije moguļe brisati tehnoloģki 

postupak, koji je ukljuľen u sastavnicu?  

 

12.4 Kopiranje Tehnoloģkog postupka  

Tehnoloģke postupke moĥemo kopirati. To uradimo tako, ģto prvo 

u preglednoj tabeli iza beremo zapis (tehnoloģki postupak), koji 

ĥelimo kopirati, zatim kliknemo na dugme  - Kopiranje 

(ALT+K).  Otvori se prozor Kopiranje tehnoloģkog postupka.  

  

Å Ģifra ð  unesemo ģifru novog tehnoloģkog postupka.  

Å Naziv ð unesemo naziv novo g tehnoloģkog postupka.  

 

  -   Briġi zapis (Delete) . O tvori  se  prozo  r   Pot v rdi .   
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12.5 Ģtampanje  

Podatke iz ģifarnika tehnoloģkih postupaka ģtampamo na 

ģtampaľu. Klikom na dugme   - Ispis ġifarnika (Ctrl P) otvori se 

sledeļi prozor:   

  

U primeru na slici prikazane su moguļnosti, koje su nam na 

raspolaganju kod ģtampanja.  

Å Ģifra od do ð upiģemo odnosno izaberemo ģifre 

tehnoloģkih postupaka za koje da se ispiģu podaci.  

Å Delimiľni naziv ð unesemo delimiľni naziv tehnoloģkih 

postopaka, koje ĥelimo ispisati.  

Å Ģtampanje operacija ð izaberemo da li se na ispisu 

ģtampaju operacije ili ne.  

Å Ģtampanje napomena ð izaberemo da li se ģtampaju 

napomene operacija ili ne.  

Å Opis ģtampe ð upiģemo naziv ģtampe, koji ļe se 

ģtampati u zaglavlju ispisa.  
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Å Razvrstavanje ð moguļ je izbor izmeĿu: Ģifre i Naziva. 

Podaci se sortiraju na ispisu u odnosu na izbor ģifre ili 

naziva.  

Å Ģtampa podeģavanja ð izaberemo da li se na kraju 

ģtampe ispiģu podeģavanja ili ne.  

    

Posle unosa ĥeljenih podataka otvori se pregledna tabela sa 

moguļim opcijama ispisa tehnoloģkih postupaka:  

  

Standardni ispis tehnoloģkog postupka:  
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13. Standardne tehnoloģke 

operacije  

Preduzeļe moĥe imati sastavljen spisak standardnih tehnoloģkih 

operacija za lakģe formiranje tehnoloģkih postupaka. Izrada 

tehnoloģkih postupaka moguļ je i bez pred pripremljenih 

standardnih operacija.   
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Sa klikom na dugm e  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor  

Standardne tehnoloġke operacije, gde upiģemo ģifru operacije.    

  

U nos nove operacije   
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Å Ģifra ð unos ģifre operacije.  

Å Naziv standardne operacije ð unos naziva operacije.  

Å Vrsta operacije ð izbor vrste operacije, moĥemo birati: 

na jedinicu, za nalog, za jedinicu. Ukoliko vreme 

trajanja operacije ne zavisi od koliľine proizvoda (vaĥi 

za nalog) izaberemo tip za nalog, ukoliko vreme zavisi 

od pojedinaľne jedinice proizvoda izaberemo na 

jedinicu,  ukoliko se radi za grupnu (batch) operaciju 

izaberemo za jedinicu.  

Å Za jedinicu ð unos koliľine za koju vaĥi operacija tipa za 

jedinicu. Npr., ukoliko na presi ispresujemo 20 jedinica 

proizvoda na jednom, onda na tom mestu unesemo 

broj 20.  

Å Kaģnjenje izmeĿu operacija ð izbor tipa kaģnjenja  

(prelaza) kod izvoĿenja operacije u odnosu na  
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prethodnu operaciju. Moĥemo izabrati sledeļa 

kaģnjenja: istovremeno kao prethodni, vremensko 

kaģnjenje, koliľinsko kaģnjenje, po zakljuľku prethodne.  

Å Vremensko kaģnjenje ð unos ľasovnog kaģnjenja 

poľetka operacije, unosi se ukoliko je bio izabran tip 

kaģnjenja vremensko kaģnjenje. Unos vremena moĥemo 

na lakģi naľin (u obliku HH:MM:SS) uneti preko 

dugmeta èVremeç.  

Å Koliľinsko kaģnjenje ð unos koliľinskog kaģnjenja 

poľetka operacije, unosi se ukoliko je bio izabran tip 

kaģnjenja koliľinsko kaģnjenje.  

Å Ģifra radnog mesta ð unos ģifre (izbor) radnog mesta, 

koji izvodi operaciju.  

Å Ģifra radne stanice ð unos ģifre (izbor) radne stanice, na 

kojoj se izvodi operacija.  

Å Ģifra kooperanta ð izbor stranke (kooperanta), koji 

izvodi operaciju (izbor podatka je moguļ samo, ako 

nije popunjen podatak o radnom mestu ili radnoj 

stanici).  

Å Jedinica za kooperaciju ð unos ili izbor jedinici mere u 

kojoj ļe se unositi troģak kooperacije. Podatak se unosi 

samo, ako je izabran kooperant.  

Å Cena usluge ð unos cene (troģka) usluge u domaļoj 

novľanoj jedinici. Podatak se unosi samo, ako je 

izabran kooperant.  

Å Bodovi ð u sluľaju upotrebe modula SDD ð Praļenje 

radnika i njihovog rada moĥemo na ovom mestu uneti 

broj bodova, koje radnik prima kod izvoĿenja 

operacije na jednoj jedinici proizvoda.  

Å Primedbe ð unos primedbe operacije po ĥelji.  
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13.1 Alati  

Klikom na dugme  - Alati otvori se pregledna tabela Alati 

gde upiģemo alate, koji se koriste u standardnoj operaciji.    

  

Alate dodavamo u preglednu tabelu sa klikom na dugme  -  

Unesi zapis (Insert) odnosno ureĿujemo postojeļe podatke tako, 

da u preglednoj tabeli izaberemo zapis, zatim kliknemo na 

dugme  

 - Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa podacima o 

izabranom alatu.  
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Å Ģifra ð  prikaĥe se podatak o ģifri operacije za koju 

unosimo alate.  

Å Ģifra alata ð unos (izbor) alata iz ģifarnika Maģine, 

ureĿaji i alati.  

Å Koliľina alata ð unos koliľine alata potrebnog za 

izvoĿenje operacije.  

 

13.2 UreĿivanje operacije  

Operacije promenimo tako, da u preglednoj tabeli Standardne 

tehnoloģke operacije izaberemo zapis, izabrani zapis, zatim 

kliknemo na dugme  - Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa 

podacima o izabranoj operaciji.  

 

13.3 Brisanje (poniģtenje) operacije  

Operacije poniģtimo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli 

Standardne tehnoloģke operacije oznaľimo izabrani zapis, zatim 

kliknemo na  

 

dugme      -   Briġi zap is (Delete) . O tvori    se  prozor    Pot v rdi .   
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Sa izborom komande èDaç briģemo operaciju.   

 

13.4 Ģtampanje  

Podatke operacija ģtampamo na ģtampaľu. Klikom na dugme 

  - Ispis ġifarnika (Ctrl P) otvori se sledeļi prozor:   

  

U primeru kao na slici prikazane su moguļnosti, koje su nam na 

raspolaganju kod ģtampanja.  

Å Ģifra operacije od do ð upiģemo odnosno izaberemo 

ģifre za koje da se ispiģu podaci.  

Å Delimiľni naziv ð unesemo delimiľni naziv operacije.  

Å Ģtampanje primedbi ð izaberemo da li se na ispisu 

ģtampaju primedbe ili ne.  

Å Opis ģtampe ð upiģemo naziv ģtampe, koji ļe se 

ģtampati u zaglavlje ispisa.  



  

75  /  275  

 

Å Razvrstavanje ð moguļ je izbor izmeĿu: Ģifre i Naziva. 

Podaci se sortiraju na ispisu u odn osu na izbor ģifre ili 

naziva.  

Å Ģtampa podeģavanja ð izaberemo da li se na kraju 

ģtampe ispiģu podeģavanja ili ne.  

  

Posle unosa ĥeljenih podataka otvori se pregledna tabela sa 

moguļim opcijama ispisa operacija:  

  
  

Standardni ispis tehnoloģke operacije:  
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14. Maģine, ureĿaji i alati  

Ģifarnik maģina, ureĿaja i alata pretstavlja spisak svih maģina, 

ureĿaja i alata, koje ima preduzeļe na raspolaganju. Podaci su 

znaľajni za tehnoloģke operacije.  
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14.1 Unos nove maģine, ureĿaji ili alata  

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor Maġine, 

ureĽaji i alati.    
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Å Ģifra maģine ð unos (poretraga) ģifre maģine, ureĿaji 

odnosno alata. Maģinu, ureĿaj odnovno alat moramo 

izabrati iz opģteg ģifarnika osnovnih sredstava i sitnog 

inventara.  

Å Naziv maģine ð unos naziva maģine, ureĿaja odnosno 

alata. Predlaĥe se naziv izabranog osnovnog sredstva, 

naziv moĥemo promeniti.  

Å Tip maģine ð doluka (izbor) tipa, moĥemo izabirati 

Maģine (maģina, naprava) i alate.  

Å Vrednost aktivnosti ð unos vrednosti zarade na sat 

(troģka rada na sat) maģine, ureĿaja odnosno alata.  

Å Ĥivotna doba -  unos informacije ĥivotne dobe. 

Podatak se unosi samo kod alata.  

Å Jedinica mere za vek trajanja alata  ð unos podatka o 

jedinici mere u kojoj je izdraĥen vek trajanja alata.  

Å Reĥija maģine ð unos procenta reĥije sa kojom ļe se u 

kalkulacijama poveļati troģak radnih stanica.  
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Å Mesto troģka -  unos mesta troģka u koji ļe se 

razvrstavati maģina, ureĿaj odnosno alat.  

Å Nosilac troģka -  unos nosioca troģka u koji ļe se 

razvrstavati maģina, ureĿaj odnosno alat.  

Å Primedba ð unos primedbe u koju se razvrstava maģina, 

ureĿaj odnovno alat.  

 

14.2 UreĿivanje maģine, ureĿaji i alata  

Maģine, ureĿaje i alate promenimo tako, ģto prvo u preglednoj 

tabeli Maģine, alati i ureĿaji izaberemo zapis, i zatim kliknemo na 

dugme  - Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa podacima o 

izabranoj maģini, ureĿaju i alatu.  

 

14.3 Brisanje (poniģtenje) maģine, ureĿaji i alata  

Maģine, ureĿaje i alate briģemo(poniģtimo) tako, ģto prvo u 

preglednoj tabeli Maģine, ureĿaji i alati oznaľimo izabrani zapis, 

zatim kliknemo na dugme  - Briġi zapis (Delete). Otvori se prozor 

Potvrdi.  

  
Sa izborom komande èDaç briģemo Maģinu, ureĿaj i alat.  
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14.4 Ģtampanje  

Podatke o maģinama, ureĿajima i alatima ģtampamo na 

ģtampaľu. Klikom na dugme   - Ispis ġifarnika (Ctrl P) otvori se 

sledeļi prozor:   

  

U primeru kao na slici prikazane su moguļnosti, koje su nam na 

raspolaganju kod ģtampanja.  

Å Ģifra maģine od do ð upiģemo odnosno izaberemo ģifre 

maģine, ureĿaja odnosno alata, za koje da se ispiģu 

podaci.  

Å Delimiľni naziv ð unesemo delimiľni naziv maģina, 

ureĿaja ili alata za koje ĥelimo ispisati podatke.  
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Å Tip maģine ð izbor tipa (maģina,alat) za koje ĥelimo, da 

se ispiģu podaci.  

Å Ģtampanje MT i NT ð odluka da li se na ispisu ispiģe i 

podatak MT i NT kom pripada maģina, ureĿaj odnosno 

alat.  

Å Opis ģtampe ð upiģemo opis (naziv) ģtampe, koji ļe se 

ģtampati u zaglavlje ispisa.  

Å Ģtampa podeģavanja ð izaberemo da li se na kraju 

ģtampe ispiģu podeģavanja ili ne.  

  

Posle unosa ĥeljenih podataka ispiģe se sledeļa ģtampa:  
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15. Radne stanice  

Radna stanica je sklop identiľnih maģina ili ureĿaja postavljenih u 

proizvodnu ļeliju.  Ģifarnik radne stanice je pregledna tabela, 

koja prikazuje sve radne stanice, koje postoje u  odreĿenom 

preduzeļu. Podaci su znaľajni za tehnoloģke operacije.  

 

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor Radne 

stanice.    

  

U nos nove  radne stanice   
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Å Ģifra stanice ð unos ģifre radne stanice.  

Å Naziv stanice ð unos naziva radne stanice.  

Å Ģifra kalendara ð unos (izbor) radnog kalendara iz 

ģifarnika radnih kalendara po kom ļe raditi radna 

stanica, koju unosimo/ureĿujemo.  

Å Iskoriģļenost u % ð unos podataka o vremenskom 

iskoriģļenju radne stanice. Na primer, ako radna 

stanica u 8 sati rada stoji 1 sat zbog razliľitih pauza 

(obrok, predviĿeni zastoji,é) onda na tom mestu 

unesemo izraľunat procenat 100 - (1/8) x 100 = 87,5. 

Podatak je bitan za planiranje i obraľun vremena 

zauzetosti rad nih stanica.  

Å Ģifra maģine / ureĿaji -  unos (izbor) ģifre maģine 

odnosno ureĿaji iz ģifarnika Maģine, ureĿaji i alati, koji 

sastavlja radnu stanicu za koju ureĿujemo podatke. 

Moĥemo izabrati samo maģinu ili ureĿaj (alate ne 

moĥemo birati).   
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Å Broj maģina ð unos podatka broja maģina odnosno 

ureĿaja, koji ľine radnu stanicu za koju ureĿujemo 

podatke.  

Å Primedbe ð unos teksta primedbe radne stanice.  

 

15.1 UreĿivanje radne stanice  

Radne stanice promenimo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli 

Radne stanice izaberemo z apis, izabrani zapis, zatim kliknemo na 

dugme  - Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa podacima o 

izabranoj radnoj stanici.  

 

15.2 Brisanje (poniģtenje) radne stanice  

Radne stanice briģemo tako, ģt prvo u preglednoj tabeli Radne 

stanice oznaľimo izabrani zapis, zatim kliknemo na dugme  - 

Briġi zapis (Delete). Otvori se prozor Potvrdi.  

  

Sa izborom komande èDaç briģemo radnu stanicu.   
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15.3 Ģtampanje  

Podatke radnih stanica ģtampamo na ģtampaľu. Klikom na 

dugme  

 

U primeru na slici prikazane su moguļnosti, koje su nam na 

raspolaganju kod ģtampanja.  

Å Ģifra stanice od do ð upiģemo odnosno izaberemo ģifre 

radnih stanica za koje da se ispiģu podaci.  

Å Ģtampanje primedbi ð ukoliko je opcija izabrana  

(kukica) na ispisu ļe se pojaviti i primedbe radnih 

stanica.  

Å Opis ģtampe ð upiģemo opis (naziv) ģtampe, koji ļe se 

ģtampati u zaglavlju ispisa.  

Å Razvrstavanje ð moguļ je izbor izmeĿu: Ģifre i Naziva. 

Podaci se sortiraju na ispisu u odnosu na izbor ģifre ili 

naziva.  

Å Ģtampa podeģavanja ð izaberemo da li se na kraju 

ģtampe ispiģu podeģavanja ili ne.  

   -   I  s pis  ġifarnika   ( Ctrl P  )   otv  o r i   se sledeļi prozor :     
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Posle unosa ĥeljenih podataka ispiģe se sledeļa ģtampa:  

  

 

16. Radna mesta  

Ģifarnik radnih mesta je pregledna tabela, koja prikazuje sva 

radna mesta, koja postoje u odreĿenom preduzeļu. Podatak 

radnog mesta se koristi kod tehnoloģkih operacija.  
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Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor Radna 

mesta.    

  

Å Ģifra radnog mesta ð unos ģifre (izbor) radnog mesta iz 

opģteg ģifarnika radnih mesta kadrovske evidencije.  

Radno mesto mora postojati u kadrovskoj evidenciji!  

  

Un os nov og radnog   mesta   
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Å Naziv ð naziv radnog mesta. Predlaĥe se naziv radnog 

mesta iz ģifarnika radnih mesta kadrovske evidencije, 

naziv moĥemo promeniti.  

Å Ocena radnog mesta ð predlaĥe se ocena radnog 

mesta iz ģifarnika radnih mesta kadrovske evidencije, 

ocenu moĥemo promeniti. Ocena radnog mesta je 

znaľajna za kalkulaciju troģkova rada (radnika).  

Å % reĥije ð unos ĥeljenog procenta reĥije sa kojim ļe se u 

kalkulacijama poveļati troģak rada (radnika).  

 

16.1 UreĿivanje radnog mesta  

Podatke radnih mesta promenimo tako, ģto prvo u preglednoj 

tabeli Radna mesta izaberemo zapis, izabrani zapis, zatim 

kliknemo na dugme  - Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa 

podacima o izabranom radnom mest u.  

 

16.2 Brisanje (poniģtenje) radnog mesta  

Radno mesto briģemo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli Radna 

mesta oznaľimo izabrani zapis, zatim kliknemo na dugme  - 

Briġi zapis (Delete). Otvori se prozor Potvrdi.  
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Sa izborom komande èDaç briģemo radno mesto.   

 

16.3 Ģtampanje  

Podatke radnih mesta ģtampamo na ģtampaľu klikom na dugme  

 

U primeru na slici prikazane su moguļnosti, koje su nam na 

raspolaganju kod ģtampanja.  

Å Ģifra od do ð upiģemo odnosno izaberemo ģifre radnih 

mesta za koje da se podaci ispiģu.  

   -   Is pis  ġifarnika   ( Ctrl P  ) . O tvori    se  sledeļi  prozor  :     
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Å Ocena od do ðmoĥemo uneti raspon ocene radnih 

mesta za koje ĥelimo ispis radnih mesta.  

Å % Reĥije od do ðmoĥemo uneti raspon reĥije radnih 

mesta za koje ĥelimo ispis radnih mesta.  

Å Sortiraj po ð moguļ je izbor izmeĿu: Ģifra i Naziv. Podaci 

se sortiraju na ispisu u odnosu na izbor ģifre ili naziva.  

Å Ģtampa podeģavanja ð izaberemo da li se na kra ju 

ģtampe ispiģu podeģavanja ili ne.  

  

Posle unosa ĥeljenih podataka ispiģe se sledeļa ģtampa:  

  

 

17. Radni kalendari  

Pregledna tabela radni kalendari prikazuje radne kaledare 

preduzeļa, koji se koriste u razliľitim delovima proizvodnog 
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procesa. Svaki odeljak proizvodnje moĥe imati svoj radni 

kalendar.  

 

17.1 Unos novog radnog kalendara  

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor Radni 

kalendar.    
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Podaci na kalendaru su:  

Å Ģifra kalendara ð oznaka po ĥelji.  

Å Naziv kalendara ð naziv radnog kalendara po ĥelji.  

Å Godina ð godina kalendara za koji 

prikazujemo/ureĿujemo podatke.  

Å Primedba ð unos primedbe radnog kalendara po ĥelji.  

  

U kalendaru su prikazani dani izabrane godine. Radni dani 

prikazani su u crnoj boji , neradni dani obojeni su crveno.  
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17.2 Dodavanje novih dana u kalendar  

Nove dane ne moĥemo dodavati. Sa otvaranjem novog 

kalendara ili/i izbora godine, automatski se napune dani za 

izabranu godinu  

(ako je novo), u suprotnom sluľaju prikaĥu se veļ uneģeni dani 

godine. Program automatski oznaľi sve dane, koji su u Srbiji 

neradni (sa izuzetkom vaskrģnjeg ponedeljka), kao i subote i 

nedelje kao neradne. U radnim danima program automatski 

unese, da je dan radni sa 1 (jednom) izmenom, trajanjem izmene 

8 (osam) sa ti te 8 (osam) bruto sati.  

 

17.3 UreĿivanje dana  

Osobine dana promenimo tako, ģto kliknemo na dugme  - 

Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa podacima o izabranom 

danu.  

  

Prozor prikaĥe koji dan i datum ureĿujemo. Te podatke ne 

moĥemo promeniti.  
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Moĥemo promeniti sledeļe podatke:  

Å Radni dan ð izabere se da li je dan radni ili ne.  

Å Broj izmena ð ako je dan radni, unese se koliko izmena 

ima u tom danu.  

Å Trajanje izmene ľasa ð unese se koliko sati ima u 

pojedinaľnoj izmeni.  

Å Bruto sati u danu ð program izraľuna podatak kao zbir 

broja izmena sa trajanjem izmena u satima. Podatak je 

znaľajan za planiranje i prikazivanje zauzetosti radnih 

stanica.  

 

17.4 Brisanje (poniģtenje) dana u kalendaru  

U kalendaru nije moguļe izvrģiti brisanje dana.  

 

17.5 Obrada za viģe dana  

Program omoguļava masovnu promenu podataka u radnom 

kalendaru. Na primer, za unos kolektivnog dopusta. Sa 

aktiviranjem dugmeta èObradaç  otvori se sledeļi prozor:  
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U prozoru moĥemo izabrati datum od kog do kog dana ĥelimo 

masovno menjati osobine, takoĿe moĥemo odrediti i osobine 

dana. Svi dani u okviru izbranih datuma imaļe promenjene i iste 

osobine, kao ģto su izabrane u podeģavajuļem prozoru.  

 

17.6 Ģtampanje  

Podatke iz radnog kalendara ģtampamo na ģtampaľu. Klikom na 

dugme   - Ispis ġifarnika (Ctrl P) otvori se sledeļi prozor:   
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U sluľaju na slici prikazane su moguļnosti, koje su nam na 

raspolaganju kod ģtampanja:  

Å Ģifra kalendara od do ð izaberemo raspon ģifara radnih 

kalendara, koje ĥelimo ģtampati.  

Å Godina ð upiģemo odnosno izaberemo godinu za koju 

se ispisuju podaci.  

Å Opis ģtampe ðmoĥemo uneti naziv opisa ģtampe sa 

ispisom kalendara.  

  

Posle unosa ĥeljenih podataka otvori se pregledna tabela sa 

moguļim opcijama ispisa radnih kalendara:  

  
  

 

18. Standardni tekstovi - VRP  

Program omoguļava pripremu razliľitih tekstova zaglavlja 

odnosno podnoĥja ispisa radnih naloga. Ģifarnik Standardni 

tekstovi ð VRP  je pregledna tabela, koja prikazuje tekstove za 

zaglavlje i podnoĥje radnih naloga.   
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18.1 Dodavanje novih standardnih tekstova - VRP  

Sa klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor 

Standardni tekst - VRP, gde upiģemo tekst u zaglavlju ili podnoĥju 

dokume nta.   

  

Å Ģifra - upiģemo ģifru za novi uneģeni standardni tekst.  

Å Naziv ð upiģemo naziv odnosno tekst, koji ļe nam 

olakģati pretragu teksta.  
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Å Tip - upiģemo tip standardnog teksta (zaglavlje ili 

podnoĥje dokumenta) ili ga sa klikom na dugme  

izaberemo.   

Å Tekst ð upiģemo tekst za izabrani tip standardnog 

teksta, koji moĥemo izabrati na ĥeljeni radni nalog.  

 

18.2 UreĿivanje standardnih tekstova - VRP  

Standardne tekstove promenimo tako, ģto u preglednoj tabeli 

Standardni tekstovi ð VRP oznaľimo izabrani zapis, zatim  

kliknemo na dugme  - Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa 

podacima izabranog standardnog teksta, kome moĥemo 

promeniti podatke sa izuzetkom ģifre.  

 

18.3 Brisanje (poniģtenje) standardnih tekstova - VRP  

Standardne tekstove poniģtimo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli  

Standardni teksti oznaľimo izabrani zapis, zatim kliknemo na  

 

dugme      -   Briġi zapis (Delete) . O tvori    se  prozor    Pot v rdi .   
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Svoju odluku moramo joģ jedan put potvrditi pre nego ģto se 

podaci obriģu.   

 

18.4 Ģtampanje ģifarnika standardnih tekstova - VRP  

Podatke iz ģifarnika Standardni tekstovi ģtampamo na ģtampaľu. 

Klikom na dugme   - Ispis ġifarnika (Ctrl P) otvori se prozor, gde 

navedemo detalje za ĥeljenu ģtampu:  

  

U sluľaju na slici prikazane su moguļnosti, koje su nam na 

raspolaganju kod ģtampanja:  

Å Ģifra - upiģemo ili izaberemo ģifre standardnih tekstova 

koje ĥelimo ģtampati.  

Å Tip ð upiģemo ili izaberemo tip standardnog teksta.  

Å Razvrstavanje ð odredimo kako da su standardni 

tekstovi ureĿeni na ģtampi (po ģifri ili nazivu).  

Å Naziv ģtampe ð upiģemo naziv ģtampe, koji ļe se 

ģtampati u zaglavlju ispisa. Podatak se pamti pa kod 

sledeļeg ispisa i predlaĥe.  
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Å Ģtampa podeģavanja ð izaberemo da li ĥelimo na kraju 

izveģtaja ģtampati podeģavanja kod pokretanja ili ne.  

 

18.5 Uvoz ģifarnika Standardni tekstova - VRP  

Podatke iz ģifarnika Standardni tekstovi uvozimo iz tekstualne 

datoteke. Sa klikom na dugme   - Uvoz podataka otvori se 

prozor, gde navedemo detalje za ĥeljeni uvoz.  

  

U primeru kao na slici prikazane su moguļnosti, koje su na 

raspolaganju kod uvoza.  

Å Uvozna datoteka ð unesemo ili izberemo putanju, u 

kojoj imamo podatke standardnih tekstova. Kod 

odreĿivanja putanje moĥemo se pomoļi sa klikom na 

dugme . Otvori se novi prozor, gde postepeno 

odreĿujemo put do putanje. Podatak se pamti pa 

sledeļi put i predlaĥe.   

Å Konverzija iz ð izaberemo konverziju u od nosu na kodnu 

tabelu znakova, koja je podeģena u raľunaru. Na 
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raspolaganju imamo: 852 (LATIN 2), WIN 1250 i PC 

NOVA.  

Å Naľin prenosa ð imamo tri opcije:   

Å Dodavanje i popravljanje zapisa ð postojeļe podatke 

standardnih tekstova popravi, nove doda.   

Å Samo do davanje zapisa - doda samo nove podatke 

standardnih tekstova.  

Å Prekrijemo postojeļe stanje - briģe postojeļe podatke 

standardnih tekstova i doda podatke iz uvoza. Pre 

toga ispiģe se upozorenje: èTrenutno zapisani podaci za  

izbranog korisnika prekriļe se sa podacima novog 

preuzimanja. Ĥelite nastaviti sa radom? Da/Ne.ç  

 

18.6 Izvoz ģifarnika Standardni tekstova - VRP  

Podatke iz ģifarnika Standardni tekstovi izvozimo u tekstovnu 

datoteku. Sa klikom na dugme    - Izvoz podataka otvori se 

prozor, gde navedemo de talje za ĥeljeni izvoz.  

  

U sluľaju na slici prikazane su moguļnosti, koje su nam na 

raspolaganju kod izvoza.  

  Podruľje ð upiģemo ili izaberemo putanju u koju da se 

izvoze podaci standardnih tekstova.  
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Podaci se izvoze u datoteku sa imenom VRPTeksti.txt.  

 

19. Razlozi ģkarta  

Ģifarnik razlozi ģkarta je pregledna tabela, koja prikazuje razloge 

ģkarta kod proizvodnje proizvoda radnih naloga, koji postoje u 

odreĿenom preduzeļu.   

 

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor Razlozi 

ġkarta.    

  

U nos nov o g razloga  ġkarta 
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Å Ģifra ð unos ģifre razloga ģkarta.  

Å Naziv ð naziv razloga ģkarta.  

Å Primedba ð dodatna primedba razloga ģkarta.  

 

19.1 UreĿivanje razloga ģkarta  

Podatke o razlozima ģkarta promenimo tako, ģto u preglednoj 

tabeli Razlozi ģkarta izaberemo zapis, izabrani zapis, zatim 

kliknemo na dugme  - Popravi zapis (Enter). Otvori se prozor sa 

podacima o izabranom razlogu ģkarta.  

 

19.2 Brisanje (poniģtenje) razloga ģkarta  

Razloge ģkarta briģemo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli Razlozi 

ģkarta oznaľimo izabrani zapis, zatim kliknemo na dugme  - 

Briġi zapis (Delete). Otvori se prozor Potvrdi.  
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Sa izborom komande èDaç briģemo razlog ģkarta.   

 

19.3 Ģtampanje  

Podatke razloga ģkarta ģtampamo na ģtampaľu. Klikom na 

dugme   - Ispis ġifarnika (Ctrl P) otvori se sledeļi prozor:   

  

U primeru na slici prikazane su moguļnosti, koje su nam na 

raspolaganju kod ģtampanja.  

Å Ģifra od do ð upiģemo ili izaberemo ģifre razloga ģkarta 

za koje da se ispiģu podaci.  
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Å Razvrstavanje ð moguļ je izbor izmeĿu: Ģifre i Naziva. 

Podaci se sortiraju na ispisu u odnosu na izbor ģifre ili 

naziva.  

Å Naziv ģtampe ð postoji moguļnost unosa dodatnog 

opisa, koji ļe se ģtampati u zaglavlje ispisa kao naziv 

ģtampe.  

Å Ģtampa podeģavanja ð izaberemo da li se na kraju 

ģtampe ispiģu podeģavanja ili ne.  

  

Posle unosa ĥeljenih podataka ispiģe se sledeļa ģtampa:  

  

 

20. Stari ģifarnici  

Deo èStari ģifarniciç omoguļava pogled u stare ģifarnike (pre 

verzije iCentra 6.4) na naľin:  

Å Radni centri (sada ih zamenjuju Radne stanice)  

Å Radna mesta (sada ih zamenjuju nova Radna 

mesta)  
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Å Operacije (sada ih zamenjuju Standardne 

tehnoloģke operacije).  

  

  

21. Radni nalozi  

 

22. Pregledna tabela radni 

nalozi  

U preglednoj tabeli radni nalozi prikazani su podaci svih radnih 

naloga izabrane godine kao i izabrane knjige radnih naloga.  

Program omoguļava upravljanje sa viģe paralelnih numerisanja 

(knjigama) radnih naloga.  

  

Radni nalozi oznaľeni su u preglednoj tabeli radnih naloga sa  

razliľitim bojama. Znaľaj boje moĥemo pregledati preko 

dugmeta èLegendaç:  
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Å bela boja - radni nalog u statusu raspisan, koji joģ ne 

kasni,  

Å zelena boja - zakljuľen radni nalog,  

Å plava boja ð radni nalog se formira i ne kasni,  

Å narandĥasta boja ð radni nalog kasni,  
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crveni tekst ð radni nalog sa upozorenjem.  

Pregledna tabela radnih naloga omoguļava prikazivanje 

izabranih statusa radnih naloga (raspisani, u formiranju, 

zakljuľeni).  

  

 

22.1 Dugme èKopiranjeç   

Radne naloge moĥemo kopirati. Kopiranje izvedemo tako, ģto u 

preglednoj tabeli radnih naloga potraĥimo (oznaľimo ga tako, 

da kliknemo na red sa radnim nalogom) radni nalog, koji ĥelimo 

kopirati. Zatim izaberemo dugme Kopiranje RN  (Alt  

+ K).  

Sa aktiviranjem se otvori prozor:  

  

U polje Knjiga RN unesemo (izaberemo) knjigu radnih naloga u 

koju ĥelimo kopirati izabrani radni nalog. Kopiranje izvedemo sa 

dugmetom èPotvrdiç (Alt + P).  
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Kod kopiranja u kopirani radni nalog se prenesu kljuľni podaci 

izabranog radnog naloga (kao npr. sastavnica radnog naloga, 

tehnologija radnog naloga,é), ne prenesu se specifiľni podaci 

individualnog radnog naloga, kao ģto su npr. rok formiranja i 

datum poľetka formiranja.  

 

22.2 Dugme èKnjiĥenjeç  

Dugme je namenjeno knjiĥenju izdavanja sastojaka i preuzimanju 

proizvoda u programu MSP. Dugme je aktivno, ako ima izabrani 

radni nalog neknjiĥenu  proizvedenu koliľinu proizvoda i ako je u 

statusu èu proizvodnjiç. Kod aktiviranja otvori se sledeļi prozor:  

  

Å Datum knjiĥenja ð predlaĥe se sistemski datum 

raľunara, datum moĥemo promeniti (unesemo ili 
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izaberemo iz kalendara), dokument izdavanja sastojaka 

i prijema proizvoda (MSP) ļe nositi datum.  

Prijem proizvoda ð ako je opcija ukljuľena (kukica) u 

MSP formiraļe se prijem proizvoda.  

Å Vrsta prometa ð upiģemo (izaberemo) vrstu prometa sa 

kojom ļe se knjiĥiti prijem proizvoda. Predlaĥe se vrsta 

prometa podeģena u knjigi radnog naloga.  

Å Ģifra skladiģta ð upiģemo ili izaberemo ģifru skladiģta u 

koje ļe se knjiĥiti prijem proizvoda. Predlaĥe se ģifra 

skladiģta podeģena u knjizi radnog naloga.  

Å Izdavanje materijala ð ako je opcija ukljuľena (kukica) 

u MSP formiraļe se izlaz sastojaka radnog naloga.  

Å Vrsta prometa ð upiģemo (izaberemo) vrstu prometa sa 

kojom ļe se knjiĥiti prijem proizvoda. Predlaĥe se vrsta 

prometa podeģena u knjizi radnog naloga.  

Å Ģifra skladiģta (1 é 5) ð upiģemo ili izaberemo ģifru 

skladiģta u koje ļe se knjiĥiti izlaz proizvoda. Predlaĥe se 

ģifra skladiģta podeģena u knjizi radnog naloga. 

Knjiĥenje se izvodi po prioritetu, prvo iz 1. skladiģta, ako 

tamo nema dovoljno zalihe onda iz 2. skladiģta,é  

    

Kod potvrĿivanja program preraľuna koliľine sastojaka 

potrebnih za proizvodnju uneģene proizvedene koliľine 

proizvoda. Preraľun se uradi na osnovu materijalne sastavnice 

radnog naloga. Sastojci se prikaĥu u sledeļoj preglednoj tabeli:  
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Å Koliľina u preglednoj tabeli na poľetku je ista kao 

izraľunata ĥeljena koliľina. Ako je veļa od zalihe, 

stavka se oboji crveno. Ukoliko je stavka obojena 

crveno knjiĥenje u MSP je nemoguļe. Vrednost u koloni 

Koliľina moĥemo menjati ili uskladiti sa potroģnjom po 

radnom nalogu. Podatak Koliľina predstavlja potroģnju 

sastojka po radnom nalogu za proizvedenu koliľinu 

proizvoda. Vrednost u koloni Koliľina moĥe biti i 

negativn a. Tako ļe se u izdavanju izvesti storniranje 

izdavanja sastojka (zaliha ļe se poveļati).  

Å U preglednoj tabeli moĥemo za pojedinaľan red 

promeniti vrednosti u koloni Skladiģte, Vrsta prometa, 

Artikal i Serija.  

Å U preglednu tabelu moĥemo i dodavati sastojke (i ako 

nisu bile u sastavnici radnog naloga) ili ih brisati.  

Dodavanje uradimo tako, ģto se pomerimo na 

poslednju stavku pa na tastaturi izaberemo taster 

èdoleç, otvori se nova prazna stavka u kojoj po 

kolonama unosimo potrebne podatke. Stavku 

poniģtimo tako, ģto briģemo vrednosti u koloni izabrane 

stavke.   
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Sa dugmetom èPodeli na skladiģta i serijeç  

 moĥemo u primeru, kada sastojak  

ima zalihu na viģe serija (i/ili skladiģta) i kada program 

predlaĥe drugaľiju seriju (i/ili skladiģte) od koriģļene 

serije (i/ili skladiģta), otvorimo alat sa kojim jednostavno 

popravimo (promenimo) skladiģta i serije sastojka, 

odnosno popravimo podatak o koliľini:  

  

  

U novoj preglednoj tabeli promenimo podatak u koloni 

Koliľina. Posle izbora dugmeta èPotvrdiç u prethodnoj 

preglednici se prenesu serije / skladiģta, koje su imale 

uneģenu vrednost u koloni Koliľina razliľitu od 0.   

   Sa dugmetom èUnos ľasova operacijeç   

moĥemo u radnom nalogu uneti potroģeno vreme 

pojedinaľnih operacija radnog naloga.  
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U novoj preglednoj tabeli se pojave sve operacije iz 

radnog naloga sa podrazumevanim radnim stanicama, 

radnim mestima, kooperantima kao i vremenom 

pripreme i proizvodnje. U okviru operacije radnog naloga 

moĥemo promeniti radna mesta, radne stanice i 

kooperante, kao i potroģeno vreme pripreme i vreme 

proizvodnje. Ista operacija moĥe se u preglednoj tabeli 

pojavljivati viģe puta (sa razliľitim radnim mestima, 

stanicama ili kooperantima). Novu stavku u  preglednoj 

tabeli dodajemo tako, ģto se sa tasterom (dole) 

pomerimo dole, da nastane nova stavka. Posle izbora 

dugmeta  

èPotvrdiç potroģeno vreme (na radnim mestima, 

stanicama i kooperantima) se memoriģe u radni nalog i 

sluĥi za pokalkulaciju radnog naloga.  

Ukoliko na podeģavanjima programa imamo ukljuľenu 

opciju èPromena radaç na osnovu funkcije (dugmeta) 

knjiģenje u MSP se prenesu podaci za operacije u kojima 

nije predviĿen rad ľoveka (operacija ne sadrĥi radno 
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mesto). Podaci o operacijama, koje izvrģava ľovek pune 

se preko zapisa uneģenih u èRad radnikaç.  

Postupak knjiĥenja prijema i/ili izdavanje uradimo 

izborom dugmeta èPotvrdiç.   

  

U sluľaju, da u podeģavanjima knjige radnih naloga imamo 

ukljuľenu funkciju èPrikaz obaveġtenja knjiģenjaç, pojavi se,  

Å kada program formira dokument izdavanje u MSP, 

izveģtaj knjiĥenja.  

  

  

Å Ukoliko izaberemo Da program ispiģe protokol knjiĥenja 

izdavanja iz kog je vidljiva izdatnica kao i sastojak i 

koliľina izdatnice:  
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Å Ukoliko izaberemo Da program ispiģe protokol knjiĥenja 

prijema iz kog je vidljiv broj prijema kao i koliľina 

prijema:  

  

  

  

U sluľaju, da u podeģavanjima knjige radnih naloga imamo 

ukljuľenu funkciju èĠtampanje dokumenata skladiġnog poslovanjaç, 

posle izvrģenja knjiĥenja izdavanja/primanja otvori se prozor sa 

opcijom izbora vrste ispisa prijemnice i izdatnice. Ģtampanje 

uradimo preko dugmeta èĢtampajç.  
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U sluľaju kada knjiĥena koliľina radnog naloga dospe do 

raspisane i kada u podeģavanjima knjige radnog naloga 

imamo ukljuľenu funkciju èAutomatski zakljuľi radni nalogç, 

posle knjiĥenja u MSP se pojavi sledeļe obaveģtenje:  

  

  
  

Ukoliko izaberemo komandu èDaç radni nalog ļe se zakljuľiti 

sa datumom knjiĥenja u MSP.  

 

22.3 Dugme èFormiranje podr. RNç  

Funkcija je namenjena formiranju (raspisu) radnih naloga za sve 

podreĿene sastojke izabranog (proizvoda) radnog naloga. Radni 

nalozi se formiraju za sve podreĿene sastojke po ukupnoj (viģe 

nivojskoj) sastavnici. Raspi sana koliľina podreĿenih sastojaka  

izraľuna se iz raspisane koliľine izabranog naloga i stabla 

sastojaka. Iz izabranog radnog naloga u podreĿene radne 



  

117  /  275  

 

naloge prenesu se kljuľni podaci izabranog radnog naloga 

(brnarudĥbine, naruľilac,é), a ne prenesu se specifiľni podaci 

individualnog radnog naloga, kao ģto su npr. rok formiranja i 

datum poľetka formiranja.  

Sa izborom dugmeta Formiranje podr. RN  otvori 

se sledeļi prozor:  

  

U polje Knjiga RN unesemo (izaberemo) knjigu radnih naloga u 

kojoj ĥelimo formirati podreĿene radne naloge. Raspis izvedemo 

sa dugmetom èPotvrdiç (Alt + P).  

 

22.4 Dugme èPregled podr. RNç  

Aktiviranjem se u preglednoj tabeli prikaĥu PodreĽeni radni nalozi za 

izabrani radni nalog, podreĿeni radni nalozi.  
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22.5 Dugme èPrenosç  

Na osnovu radnog naloga moĥemo u programu MSP uraditi 

knjiĥenje prenosa izmeĿu skladiģta. Ova funkcija namenjena je 

prenosu sastojaka iz sopstvenog skladiģta na skladiģte kooperanta 

u ok viru kooperantskog radnog naloga. Dugme je aktivno, ako 

izabrani radni nalog ima status Raspisan. Prilikom aktiviranja otvori 

se prozor Prenos u MSP.  
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Prozor je podeljen na viģe delova:  

Å Glava  

Å Tabulator èOpģteç  

Å Tabulator èStavkeç Glava  

Ovde se nalaze sledeļi podaci:  

Å Knjiga RN ð prikazana je knjiga izabranog radnog 

naloga.  

Å Godina RN ð  prikazana je godina izabranog radnog 

naloga.  

Å Broj RN ð prikazan je broj izabranog radnog naloga.  
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22.5.1 Tabulator èOpģteç  

  

Ovde se unose sledeļi podaci:  

Å Datum prenosa ð predlaĥe se tekuļi datum, ne 

moĥemo ga promeniti.  

Å Ģifra proizvoda ð predlaĥe se ģifra proizvoda izabranog 

radnog naloga, ne moĥemo je promeniti.  

Å Iz skladiģta ð predlaĥe se ģifra materijalnog skladiģta iz 

podeģavanja knjige radnog naloga, moĥemo ga 

promeniti. Podatak nam kaĥe iz kog skladiģta moĥemo 

prenositi materijal.  

Å U skladiģte ð ģifra skladiģta materijala u koje ĥelimo 

preneti materijal i ne sme biti ista kao Iz skladiģta. To je 

skladiģte u koje ĥelimo preneti materijal (kooperantovo 

skladiģte).  

Å Vrsta prometa ð ģifra vrste prometa MSP u koje ļe se 

knjiĥiti dokument prenosa izmeĿu skladiģta.  
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22.5.2 Tabulator èStavkeç  

 
  

  

Å Pregledna tabela sadrĥi materijale potrebne za 

formiranje radnog naloga. Podatak Koliľina se izraľuna 

na osnovu raspisane koliľine proizvoda u radnom 

nalogu. Prenesena koliľina u preglednoj tabeli je na  

poľetku jednaka izraľunatoj koliľini. Ako je veļa od 

zalihe, stavka se oboji crveno. Ako je samo jedna 

stavka obojena  crveno, dugme èPotvrdiç postane 

neaktivno. Vrednosti u koloni Preneģena koliľina 

moĥemo promeniti (popravimo na koliľinu, koju 

prenosimo). Sa komandom èPotvrdiç aktiviramo prenos 

materijala iz (naģeg) skladiģta u (kooperantovo) 

skladiģte.  

  

Ukoliko izaberemo Da ispiģe se protokol knjiĥenja, koji nam 

poruľuje, koji dokument prenosa izmeĿu skladiģta je program 

izradio i koje koliľine smo preneli:  
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Na osnovu radnih naloga moĥemo ispisivati nalepnice sa 

podacima o proizvodima radnih naloga. Nalepnice pored 

matiľnih podataka sadrĥe i podatke vezane na radni nalog i 

narudĥbinu kupca na koje se proizvod odnosi. Izborom dugmeta 

 (ALT+N) otvori se prozor Nalepnice proizvoda.  

  

Dugme   è Nalepnice ç    
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Å Knjiga RN ð izabrana je knjiga radnih naloga iz 

pregledne tabele iz koje je bila izabrana funkcija 

ģtampanja nalepnica, knjigu moĥemo 

promeniti/potraĥiti iz ģifarnika knjiga radnih naloga.  

Å Godina RN od ð  predlaĥe se godina iz pregledne 

tabele iz koje je bila izabrana funkcija ģtampanja 

nalepnica, godinu moĥemo promeniti.  

Å Broj RN od do ð unesemo raspon brojeva radnih naloga 

za koje ĥelimo ģtampati nalepnice (brojeve moĥemo 

potraĥiti iz pregledne tabele radnih naloga).  

Å Datum raspisa RN od do ð unesemo datumski raspon 

datuma raspisa radnih naloga za koje ĥelimo ģtampati 

nalepnice.  

Å Rok izrade RN od do ð unesemo datumski raspon 

datuma roka izrade radnih naloga za koje ĥelimo 

ģtampati nalepnice.  
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Å Datum zakljuľka RN od do ð unesemo datumski raspon 

datuma za kljuľka radnih naloga za koje ĥelimo 

ģtampati nalepnice.  

Å Ģifra proizvoda od do ð unesemo (potraĥimo) raspon 

ģifra proizvoda radnih naloga za koje ĥelimo ģtampati 

nalepnice.  

Å Naruľilac od do ð unesemo (potraĥimo) raspon ģifre 

stranaka ð naruľioca radnih naloga za koje ĥelimo 

ģtampati nalepnice.  

Å Narudĥbina ð unesemo oznaku narudĥbine radnog 

naloga za koju ĥelimo ģtampati nalepnice.  

Å Izbor broja etikete ðmoĥemo izabrati da li da se za 

ģtampanje etiketa pojedinaľnog proizvoda predlaĥe 

po jedna etiketa, broj e tiketa jednak raspisanoj koliľini 

radnog naloga ili broj etiketa jednak izraĿenoj koliľini 

radnog naloga.  

Postupak ģtampanja nalepnica nastavljamo preko dugmeta 

Potvrdi (ALT+P). Otvori se pregledna tabela u kojoj se nalaze 

proizvodi izabranih radnih nalog a:  

  

Na preglednoj tabeli moĥemo u gornjem delu izabrati (potraĥiti) 

Cenovno podruļje (cenovnik), ako ĥelimo, da se na nalepnicama 
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ģtampaju i cene proizvoda, kao i Datum cenovnika (datum za koji da 

se ģtampa vaĥeļa cena proizvoda).   

U preglednoj tabeli moĥemo u koloni Broj nalepnica promeniti broj 

predlaganih nalepnica. Ako za odreĿeni proizvod nalepnica ne 

ĥelimo ģtampati moĥemo u broju nalepnica upisati 0 ili izbriģemo 

stavku (dugme Briġi zapis ili poniģtenje ģifre u polju Artikal).  

Posle izbora dugmeta Ġtampaj (ALT+T) otvori se prozor Nalepnice za 

proizvod sa izborom QRD ispisa, ģtampanje nalepnica.  

 

22.6 Dugme èKalkulacijeç   

Prilikom izbora dugmeta  (ALT+L) moĥemo direktno  

uļi u kalkulaciju izabranog radnog naloga. Kada kalkulaciju 

zatvorimo vratimo se nazad na radni nalog ili u preglednu tabelu 

radnih naloga (zavisno gde smo ovo dugme izabrali).   

Viģe o kalkulacijama moĥete proľitati u poglavlju èKalkulacijeç.   

 

22.7 Dugme èSerijsko knjiĥenjeç   

Radne naloge moĥemo knjiĥiti i serijski(istovremeno knjiĥenje 

potroģnje materijala i/ili preuzimanja proizvoda za viģe radnih 

naloga ukupno) u materijalno skladiģtno poslovanje. Kod izbora  
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dugmeta  (ALT+S) otvori se prozor Serijsko knjiģenje 

radnih naloga:  

  

Å Knjiga RN ð izabrana  je knjiga radnih naloga iz 

pregledne tabele iz koje je bila izabrana funkcija 

knjiĥenja, knjigu moĥemo promeniti/potraĥiti iz ģifarnika 

knjiga radnih naloga.  

Å Godina RN od ð  predlaĥe se godina iz pregledne 

tabele iz koje je bila izabrana funkcija knjiĥenja, godinu 

moĥemo promeniti.  

Å Broj od do ð unesemo raspon broja radnih naloga za 

koje ĥelimo izvesti knjiĥenje (brojeve moĥemo potraĥiti iz 

pregledne tabele radnih naloga).  

Å Datum RN od do ð unesemo datumski raspon datuma  
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raspisa radnih naloga za koje ĥelimo izvoditi knjiĥenje.  

Å Poľetak izrade RN od do ð unesemo datumski raspon 

datuma poľetka izrade radnih naloga za koje ĥelimo 

izvoditi knjiĥenje.  

Å Rok izrade RN od do ð unesemo datumski raspon 

datuma roka izrade radnih naloga za koje ĥelimo 

izvoditi knjiĥenje.  

Å Proizvod od do ð unesemo (potraĥimo) raspon ģifra 

proizvoda radnih naloga za koje ĥelimo izvoditi knjiĥenje.  

Å Naruľilac od do ð unesemo (potraĥimo) raspon ģifara 

stranki ð naruľioca radnih naloga za koje ĥelimo izvoditi 

knjiĥenje.  

Å Narudĥbina ð unesemo oznaku narudĥbine radnih 

naloga za koje ĥelimo izvoditi knjiĥenje.  

Å Referent od do ð unesemo (potraĥimo) raspon ģifra 

referenta radnih naloga za koje ĥelimo izvoditi knjiĥenje.  

Å Mesto troģka od do ð unesemo (potraĥimo) raspon 

ģifara mesta troģka radnih naloga za koje ĥelimo izvoditi 

knjiĥenje.  

Å Nosilac troģka od do ð unesemo (potraĥimo) raspon 

ģifara nosioca troģkova radnih naloga za koje ĥelimo 

izvoditi knjiĥenje.   

Å Posle knjiĥenja zakljuľi radne naloge ð ukoliko 

izaberemo ovu opci ju (kukica) program ļe sve radne 

naloge za koje je uspeģno izvodio knjiĥenje zakljuľiti.  

Å Datum knjiĥenja ð unesemo datum sa kojim se izrade 

izdatnice i prijemnice u materijalno skladiģtnom 

poslovanju. Predlaĥe se sistemski datum, koji moĥemo 

promeniti.  

Postupak knjiĥenja nastavimo preko dugmeta Napravi (ALT+N). 

Knjiĥenje napravi sledeļe:  
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Å Prvo se proveri da li je bar jedan izabrani podatak  

(pored èKnjiga RNç i èGodina RNç) izabran, tako 

prepreľimo knjiĥenje svih radnih naloga u izabranoj 

knjizi, ukoliko ovaj uslov nije ispunjen pojavi se 

upozorenje.  

Å U odnosu na podeģavanja izabrane knjige radnih 

naloga, knjiĥi se, odnosno, samo izdaje, ili samo prima ili 

oboje (pogledajte uputstva za popunjavanje podataka 

na Knjigama radnih naloga).  

Å Knjiĥenje se uradi samo za nezakljuľene radne naloge, 

za èizraĿenu koliľinuç, ako je upisana u radni nalog, ako 

nije upisana onda za ukupnu neizraĿenu koliľinu radnih 

naloga. Ukoliko nema uneģenog datuma izrade  

na radnom nalogu, pripremi se datum knjiĥenja iz 

podeģavajuļeg prozora serijskog knjiĥenja.  

Å Knjiĥenje izdavanja/prijema uradi se za svaki radni nalog 

posebno (u svoj dokument).  

Å Skladiģta proizvoda i skladiģta sastojaka odreĿeni su u 

pojedinaľnom radnom nalogu (tamo su se pripremili iz 

podeģavanja knjige radnog naloga). Izdavanja i prijemi 

knjiĥe se na ova skladiģta, i u fazi serijskog knjiĥenja ne 

moĥemo ih promeniti.  

Å Knjiĥenje izdavanja izvede se po istom principu, kao kod 

klasiľnog pojedinaľnog knjiĥenja (dugme èKnjiĥiç) prvo 

se knjiĥi potroģnja iz prvog skladiģta, ako nema dovoljno 

zalihe sastojaka, ostatak se knjiĥi iz sledeļeg skladiģta,é 

sve tako do petog skladiģta radnog naloga (ako 

postoji). U sluľaju, da za odreĿen radni nalog nekog 

sastojka nema dovoljno na zalihi (ni u jednom skladiģtu), 

taj sastojak se ne knjiĥi u izdavanje (ne knjiĥi se ni 

raspoloĥiva koliľina). Podatak o neknjiĥenim sastojcima, 

na kraju knjiĥenja, ispiģe se u ģtampi greģaka.  
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Å Nastali dokumenti primanja i izdavanja imaju datum, 

koji je bio odreĿen u podeģavajuļim podacima  

serijskog knjiĥenja èDatum knjiĥenjaç.  

Å Ukoliko je u podeģavajuļim podacima izabrana opcija 

èPosle knjiĥenja zakljuľi radne nalogeç, program sve 

radne naloge za koje je napravio dokumente izdavanja 

ili prijema zakljuľi (radni nalozi dobiju datum zakljuľka, 

koji je jednak datumu knjiĥenja).  

  

Posle zavrģenog knjiĥenja ispiģe se protokol knjiĥenja i ģtampa 

greģaka.   

Na protokolu knjiĥenja navedeni su prijemi i izdavanja koje 

ostvaruje program kao i datum knjiĥenja za pojedinaľan radni 

nalog.   

Na ģtampi greģaka su za pojedinaľan radni nalog navedeni 

sastojci, kojih nije bilo dovoljno na zalihi i koje program nije mogao 

izdavati (navedeni su potrebna koliľina, koliľina zalihe i manjak). 

Te sastojke potrebno je ruľno izdati u materijalno skladiģnom 

poslovanju, najbolje na postojeļe dokumente izdavanja, koji su 

bili izraĿeni za pojedinaľni radni nalog. Tako ļe ovi sastojci biti 

okupljeni u pokalkulaciji radnog naloga ili moguļem naknadnom 

preraľunu proizvodnih cena. Ako ĥelite praviti nove dokumente 

izdavanja, onda je potrebno za svaki radni nalog napraviti svoj 

dokument izdavanja, koji mora biti u polju èRadni nalogç 

(tabulator Opġte dokumenta izdavanja) povezan sa 

odgovarajuļim radnim nalogom:  
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Vezu najlakģe napravimo tako, ģto radni nalog izaberemo iz 

preglede tabele radnih naloga. Preglednu tabelu radnih naloga 

biramo preko dugmeta .  

  

 

22.8 Dugme èUzorľenjeç   

Dugme uzorľenje  (Alt+V) je aktivno samo u  

preglednoj tabeli knjiga radnih nalogov, koje imaju podeģeno 

uzorľenje (gledaj uputstva Radni nalozi uzorľenja).   
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Dugme je namenjeno automatskom kreiranju radnih naloga 

uzorľenja na osnovu izabranog prijema od dobavljaľa. Iz 

preuzimanja dobavljaľa za svaki artikal, na preuzimanju (koje u 

matiľnim podacima artikla sadrĥi podeģavanje, da ga je 

potrebno uzorľiti) nastane svoj radni nalog uzorľenja.  

Posle izbora dugmeta otvori se pregledna tabela preuzimanje od 

dobavljaľa (programa Dobavljaľi i kupci). U preglednoj tabeli 

prikazani su samo prijemi knjiĥeni u MSP. Na preglednoj tabeli 

moĥemo izabrati jedno primanje za koje preko dugmeta èizaberiç 

formiramo radne naloge uzorľenja.  

  

  

 

22.9 Dodavanje novog radnog naloga  

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor Radni 

nalog.  
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Prozor je pode ljen na viģe delova:  

Å Zaglavlje  

Å Tabulator èUopģtenoç  

Å Tabulator èMaterijalna sastavnicaç  

Å Tabulator èTehnoloģka sastavnicaç  

Å Tabulator èSkladiģtaç  

Å Tabulator èOpisiç  

Å Tabulator èPrimedbaç  

Å Tabulator èDokumentiç Zaglavlje  

Ovde se unose sledeļi podaci:  

Å Knjiga ð prikaĥe se knjiga radnog naloga u kojoj 

formiramo novi radni nalog. Podatak ne moĥemo 

promeniti.  
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Å Godina ð  godina radnog naloga. Predlaĥe se tekuļa 

godina.  

Å Broj ð broj radnog naloga. Predlaĥe se prvi sledeļi broj 

radnog naloga u okviru godine.  

Å Godina nadreĿenog ð godina nadreĿenog radnog 

naloga. Ovaj podatak unosimo, ako smo uneli 

podreĿeni radni nalog èruľnoç. Veĥemo ga za 

nadreĿeni radni nalog.  

Å Broj nadreĿenog ð broj nadreĿenog radnog naloga. 

Ovaj podatak unosim o, ako smo uneli podreĿeni radni 

nalog èruľnoç. Veĥemo ga za nadreĿeni radni nalog.  

Å Datum ð datum raspisa radnog naloga. Predlaĥe se 

tekuļi datum.  

Å Poľetak izrade ð datum (predviĿenog) poľetka izrade. 

Podatak je obavezan, kada promenimo status radnog 

naloga iz èraspisanç u èu izradiç.  

Å Rok izrade ð datum, koji predstavlja rok izrade radnog 

naloga.  

Å Datum zakljuľka ð datum zakljuľka radnog naloga. 

Podatak se zapiģe automatski, kada radni nalog 

zakljuľimo.  

Å Status ð prikaz trenutnog statusa radnog  naloga.  

Å Upozorenje - radnom nalogu moĥemo dodati 

upozorenje (kukica) ľime je radni nalog u preglednoj 

tabeli radnih naloga oznaľen sa crvenim tekstom.  

Å Ukupno vreme pripreme ð prikaĥe se ukupno vreme 

pripreme radnog naloga za raspisanu koliľinu 

proizvoda  (po tehnoloģkom postupku radnog naloga). 

  Ukupno vreme izrade ð prikaĥe se ukupno vreme 

izrade radnog naloga za raspisanu koliľino proizvoda 

(po tehnoloģkom postupku radnog naloga).  
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Å Zbir ð prikaĥe se zbir vremena pripreme i vremena izrade 

radnog naloga  za raspisanu koliľinu.  

22.9.1 Tabulator èUopģtenoç  

Ovde se unose sledeļi podaci:  

Å Narudĥbina ð narudĥbina na osnovu koje smo izradili 

radni nalog. U sluľaju kada radni nalog nastane sa 

prepisom narudĥbine kupca u radni nalog, u polje 

èNarudĥbinaç upiģe se knjiga -broj/godina narudĥbine 

kupca, prikaĥe se i stavka narudĥbine na koju se radni 

nalog odnosi kao i dokument narudĥbine kupca. Ako 

narudĥbina kupca ima popunjen podatak u polju 

dokument, na radnom nalogu se prikaĥe i taj podatak.  

Å Naruľilac ð ģifra naruľioca za kog se izraĿuje radni 

nalog. Ģifru moĥemo izabrati iz ģifarnika stranaka. Proveri 

se podeģavanje obaveze unosa stranke iz podeģavanja 

vrste prometa prijema odnosno izdavanja iz knjige 

radnog naloga.  

Å Osoba kontakta ð izaberemo (unesemo) kontakt osobu  

naruľioca.  

Å Mesto troģka ð ģifra mesta troģka kom pripada radni 

nalog. Ģifra se predlaĥe iz proizvoda (ako proizvod sadrĥi 

u ģifarniku artikala podatak o mestu troģka) odnosno iz 

podeģavanja knjige radnog naloga koju moĥemo 

promeniti. Proveri se podeģavanje obaveze unosa MT iz 

podeģavanja vrste prometa prijema odnosno izdavanja 

iz knjige radnog naloga.  

Å Nosilac troģka ð ģifra nosioca troģka kom pripada radni 

nalog. Ģifra se predlaĥe iz podeģavanja knjige radnog 

naloga koju moĥemo promeniti. Proveri se podeģavanje 
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obaveze unosa NT iz podeģavanja vrste prometa 

prijema odnosno izdavanja iz knjige radnog naloga.  

Å Referent ð ģifra referenta, koji je odgovoran za kontrolu 

radnog nalog. Ģifra se predlaĥe iz podeģavanja knjige 

radnog naloga koju moĥemo promeniti. Proveri se 

podeģavanje obaveze unosa referenta iz podeģavanja 

vrste prometa prijema odnosno izdavanja iz knjige 

radnog naloga.  

Å Ģifra proizvoda ð ģifra proizvoda; ģifru moĥemo izrabrati iz 

ģifarnika artikala.   

Å Tehnoloģki postupak ð ģifra tehnoloģkog postupka.  

Predlaĥe se tehnoloģki postupak izabranog proizvoda.  

Tehnoloģki postupak moĥemo promeniti.  

Å Serija ð ģifra serije za izabrani proizvod. Unosi se, ako se 

izabrani proizvod vodi po serijama. Ukoliko ĥelimo po 

radnom nalogu izraditi proizvode sa viģe serija onda 

serije unesemo preko dugmeta .   

Å Raspisana koliľina ð raspisana koliľina proizvoda 

(koliľina, koja je potrebna za izradu).  

Å IzraĿena koliľina ð izraĿena koliľina proizvoda, koju je 

potrebno knjiĥiti u MSP. Podatak unesemo direktno u 

MSP pre knjiĥenja. Ako izraĿena i knjiĥena koliľina  

prestiĥu raspisanu koliľinu, pojavi se obaveģtenje (takav 

unos je dozvoljen).  
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Å IzraĿena koliľina ģkart ð podatak je vidljiv, samo, ako je 

u ģifarniku knjiga RN definisano skladiģte ģkarta; u to 

polje unesemo broj loģe proizvedenih proizvoda. Ti 

proizvodi ļe se primiti na skladiģte ģkarta po istoj ceni 

kao odgovarajuļi proizvodi.  

Å Razlog ģkarta ðmoĥemo navesti razlog nastanka ģkarta. 

  IzraĿena koliľina zadrĥano ð podatak je vidljiv, 

samo, ako je u ģifarniku knjiga RN definisano skladiģte 

zadrĥano; u to polje unesemo broj zadrĥanih proizvoda. 

Ti proizvodi ļe se primiti na skladiģte ģkarta po istoj ceni 

kao odgovarajuļi proizvodi.  

Å Knjiĥena koliľina ð podatak pretstavlja knjiĥenu koliľinu 

proizvoda. Podatak ne unosimo ð samo se prikazuje. 

Svaki put kod knjiĥenja u MSP proizvedena koliľina, 

proizvedena koliľina ģkart i proizvedena koliľina 

zadrĥano, dodaje se prethodnoj koliľini knjiĥenja.  

Å Knjiĥena koliľina ģkarta ð podatak pretstavlja knjiĥenu 

koliľinu ģkarta. Podatak ne unosimo ð samo se prikazuje. 

Svaki put kod knjiĥenja u MSP proizvedena koliľina 

ģkarta dodaje se prethodnoj koliľini ģkarta.  

Å Knjiĥena koliľina zadrĥano ð podatak pretstavlja 

knjiĥenu koliľinu zadrĥanih proizvoda. Podatak ne 

unosimo ð samo se prikazuje. Svaki put kod knjiĥenja u 

MSP proizvedena koliľina zadrĥano dodaje se 

prethodno knjiĥenoj koliľini zadrĥano.  

  

22.9.2 Dugme èUnos serije proizvodaç na Tabulatoru èUopģtenoç  

Dugme aktivno, samo ako se za izradu radnog naloga prate 

serije. Kod aktiviranja tog dugmeta otvori se pregledna tabela 
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preko koje moĥemo za jedan radni nalog (jedan proizvod) uneti 

razliľite raspisane (izraĿene) serije:  

  

U kolonu èSerijaç iz ģifarnika serija proizvoda zovemo (izabiramo) 

seriju. Posle izbora, serije se prenese u preglednu tabelu u kojoj se 

pojavi i naziv serije. U kolonu èRaspisana koliľinaç unesemo 

raspisanu koliľinu serije, u kolonu èIzraĿenoç unesemo (u trenutku 

unosa izraĿenih koliľina) vrste koliľine serije koju smo izradili. Posle 

knjiĥenja radnog naloga u MSP podatak se iz izraĿene koliľine 

dodaje prethodnom podatku u koloni èKnjiĥena koliľinaç, koja 

pretstavlja ukupno knjiĥenu koliľinu te serije.  

Preko dugmeta èPredlog serijaç moĥemo direktno napuniti serije 

proizvoda po sistemu grupe predloga, koja se proizvod nalazi u 

ģifarniku artikala (Grupa predloga).  
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Posle izbora dugmeta otvori se prozor èPredlog serije proizvodaç u 

kom se iz proizvo da predlaĥe grupa predloga (grupu predloga 

moĥemo na ovom mestu i promeniti) kao i iz radnog naloga 

podatak grupna koliľina.   

  

Posle potvrĿenja (dugme èPotvrdiç) iz grupe predloga napune se 

serija artikla gde se za sve serije predlaĥe ista koliľina, tako, da je 

ukupna raspisana koliľina po serijama jednaka raspisanoj koliľini 
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proizvoda na radnom nalogu. Predlagane koliľine po serijama 

moĥemo promeniti.  

  

22.9.3 Dugme èPriprema serijeç na Tabulatoru èUopģtenoç  

Dugme aktivno, samo ako se za izradu radnog naloga prate serije 

i ako je u podeģavanjima programa aktivirana opcija èPriprema 

serijeç i ako ima radni nalog popunjen podatak o roku izrade. 

Program sadrĥi sledeļe sisteme pripreme serija:  

- sistem LDDD  

- sistem XLLZZ  

- sistem KSL  

  

Sistem pripreme serija odredi se parametrima okruĥenja tako, da 

unesete kljuľ èVRPSERIJAç i odgovarajuļu vrednost kljuľa (LDDD,  

XLZZ ali KSL).  
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22.9.3.1 Sistem LDDD   

Aktiviranje dugmeta (funkcije) èPriprema serijeç izazove sledeļe:  

- Proizvodu dodeli seriju sa brojem LDDD. Gde L pretstavlja 

zadnju cifru iz godine roka izrade radnog naloga, a DDD 

redni dan u godini, koji pretstavlja rok izrade (npr. za rok 

izrade 10.01.2009 formirala bi se serija 9010).  

- U ģifarnik serija dodaje se serija artikla. Pored ģifre upiģe se i 

naziv serije kao i rok trajanja. Naziv serije jednak je nazivu 

proizvoda. Rok trajanja izraľuna se u odnosu na dodatnu 

osobinu èROKç iz matiľnih podataka proizvoda:  

  

  

Á Ukoliko je vrednost osobine èROKç (mora biti 
numeriľki podatak!) izmeĿu 1 i 1000, ova vrednost 

predstavlja broj meseca roka trajanja. Rok trajanja 

se izraľuna tako, ģto se zadnjem danu meseca roka 

izrade radnog naloga doda broj meseci iz osobine. 
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Za rok izrade 15.1.2009 i èROKç 24, rok trajanja bi se 

izraľunao na 31.1.2011.  

Á Ukoliko je vrednost osobine èROKç (mora biti 
numeriľki podatak!) iznad 1000 znaľi da je ova 

vrednost broj dana roka trajanja. Rok trajanja se 

izraľuna tako, ģto se datumu iz roka izrade radnog 

naloga doda broj dana iz osobine. Za rok izrade  

15.1.2009 i èROKç 1031, rok trajanja bi se izraľunao  

na 15.2.2009.  

    

Ukoliko dugme (funkcija) izaberemo na radnom nalogu (koji joģ 

nije zakljuľen) koji veļ ima uneģenu seriju, serija proizvoda na 

radnom nalogu se zameni, stara serija se u ģifarniku poniģti (samo 

u sluľaju, ako na toj seriji joģ nije bilo prometa).  

22.9.3.2 Sistem XLLZZ  

Aktiviranje dugmeta (funkcije) èPriprema serijeç uradi sledeļe:  

- Otvori se pregledna tabela sa serijama artikla glavnog 

sastojka proizvoda.  

- Kada u preglednoj tabeli izaberemo seriju glavnog 

sastojka, proizvodu se automatski dodeli serija sa brojem 

XLLZZ. Gde X pretstavlja ģifru proizvoda, LL pretstavlja 

zadnje cifre iz godine prvog prijema izabrane serije 

glavnog sastojka, LL pretstavlja redni broj p rijema glavnog 

sastojka izabrane serije meĿu svim prijemima (svih serija) 

tog sastojka u godini.  

- U ģifarniku serije se doda serija proizvoda, gde je: naziv 

serije isti kao naziv proizvoda, izraľuna se rok trajanja na 

naľin:  
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o ako artikal (proizvod) nema do datne osobine 

èROKç ili je vrednost te osobine jednaka è0ç, onda 

je rok trajanja serije proizvoda jednak roku trajanja 

izabrane serije glavnog sastojka,  

o ako je vrednost dodatne osobine èROKç veļa ili 
jednaka 1 onda se rok trajanja odredi kao zadnji 

dan me seca iz zbira meseca iz roka izrade + broj 

meseca iz osobine èROKç  

Iz izabrane serije glavnog sastojka u seriju proizvoda se 

prepiģe joģ: datum proizvodnje, ľistoļa, odgovaranje 

uzorka i datum analize.  

  

Ukoliko dugme (funkciju) izaberemo na radnom nalog u (koji joģ 

nije zakljuľen) koji veļ ima uneģenu seriju, serija proizvoda na 

radnom nalogu se zameni, stara serija se u ģifarniku poniģti (samo 

u sluľaju, ako na toj seriji joģ nije bilo prometa).  

22.9.3.3 Sistem KSL  

Aktiviranje dugmeta (funkcije) èPriprema serijeç uradi sledeļe:  

- Proizvodu dodeli seriju sa brojem K -S/L. Gde K pretstavlja 

ģifru knjige radnog naloga, S broj radnog naloga i L 

godina radnog naloga (npr. RN -0000250/2011).  

- U ģifarnik serije doda se serija artikla. Pored ģifre serije upiģe 

se i naziv serije (koji je jednak nazivu proizvoda radnog 

naloga). Ostali podaci na seriji se ne popunjavaju.  

22.9.4 Dugme èPoľetak izradeç na Tabulatoru èUopģtenoç  

Kod aktiviranja ovog dugmeta promeni se status radnog naloga iz  

èRaspisaniç u èU izradiç. Program proveri da li postoji podatak 

Datum poľetka izrade.   
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Ako nema podatka pojavi se sledeļe upozorenje:  

  

Ako podatak postoji program nas upita:  

  

Promenu statusa potvrdimo sa klikom na komandu Da.  

22.9.5 Dugme èZakljuľakç na Tabulatoru èUopģtenoç  

Kod aktiv iranja ovog dugmeta promeni se status radnog naloga iz  

èRaspisaniç ili èU izradiç u èZatvorenç. Ako postoji izraĿena i 

neproknjiĥena koliľina pojavi se upozorenje:  

  

  

Radni nalog moramo (kada je zakljuľen) zakljuľiti pomoļu ove 

funkcije.  
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22.9.6 Dugme èKnjiĥenje u MSPç na Tabulatoru èUopģtenoç  

Dugme je aktivno, ako radni nalog ima izabranu neproknjiĥenu 

koliľinu proizvoda. Opis je isti kao za dugme èKnjiĥenje u MSPç na 

preglednoj tabeli radnih naloga.  

22.9.7 Tabulator èMaterijalna sastavnicaç  

Posle unosa ģifre proizvoda i koliľine proizvoda u tabulatoru 

èUopģtenoç program automatski formira materijalnu sastavnicu za 

izabrani proizvod, u odnosu na uneģene podatke u ģifarnicima.  

  

Na ovom tabulatoru prikaĥe se direktna sastavnica proizvoda 

radnog naloga.  
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22.9.8 Dodavanje/UreĿivanje/Poniģtenje novog materijala  

Program omoguļava promenu (standardne) materijalne 

sastavnice za izabrani radni nalog. Promene sastavnice se odnose 

na izabran radni nalog (i ne na standardnu sastavnicu ). 

Oznaľimo stavku sa proizvodom te sa dugmetom  - Popravi 

zapis (Enter) otvorimo sledeļi prozor:  

  
  

U gornjem delu prozora vidimo podatke o proizvodu (podaci su 

samo informativnog znaľaja):  

Å Ģifra artikla ð podatak nam kaĥe za koji artikal (proizvod) 

promenimo podatke.  

Å Koliľina ð raspisana koliľina proizvoda.   

Å Za jedinicu artikla ð podatak iz nadreĿene sastavnice 

proizvoda (ako postoji).  
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Å Ģkart ð podatak iz nadreĿene sastavnice proizvoda 

(ako postoji).  

Å Pozicija na crteĥu ð podatak iz nadreĿene sastavnice 

proizvoda (ako postoji).  

Å Primedbe ð podatak iz nadreĿene sastavnice 

proizvoda (ako postoji).  

U donjem delu prozora nalazi se pregledna tabela èSastavnicaç, 

gde su navedeni svi sastojci iz materijalne sastavnice radnog 

nalo ga.  

22.9.8.4 Prilog  

Svakom proizvodu moĥemo prikaľiti dodatni prilog (dokument, 

crteĥ,é), koji se nalazi bilo gde na raľunaru odnosno raľunarskoj 

mreĥi (nismo ograniľeni na SAOP dokumentacioni sistem artikla).   

Kod izbora dugmeta  Izaberi dokument aktivira se s tandardni 

èWindowsç pretraĥivaľ preko kojeg moĥemo izabrati (prikaľiti) 

ĥeljeni dokument. Ukoliko biramo dokument, koji se nalazi u putanji 

koja je odreĿena za ģiru upotrebu, put do tog dokumenta se 

zapiģe sa dugim nazivom raľunara (da do istog dokumenta 

moĥemo pristupiti i sa drugih radnih stanica). Ukoliko se izabrani 

dokument ne nalazi u putanju, koja je odreĿena za ģiru upotrebu, 

u put se zapiģe naziv diska na kom se datoteka nalazi. Prilog se 

kod kreiranja novog radnog naloga predlaĥe iz (standardne) 

materijalne sastavnice proizvoda.   

Dugmetom  Otkaļi prilog prilog otkaľimo. Dugmetom  Otvori 

dokument prilog otvorimo (pogledamo).   
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22.9.8.5 Slika  

U naslovnoj liniji se nalazi dugme èSlikaç . Sa izborom tog 

dugmeta prikaĥe se slika proizvoda. Otvori se prilog proizvoda koji 

je memorisan u ģifarniku artikala u delu sa ģifrom èSVRPç:  

  

22.9.8.6 Kopiranje sastavnice   

Sastavnicu radnog naloga moĥemo prekopirati u standardnu 

sastavnicu proizvoda preko dugmeta .  

Kod potvrde (èDaç) postojeļa sastavnica proizvoda se poniģti i 

zameni sa sastavnicom iz radnog naloga.   

Posle zavrģenog kopiranja pojavi se obaveģtenje o uspeģnosti 

kopiranja sastavnice:  
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Ovu funkciju moĥemo ograniľiti bezbednosnim sistemom 

operateru ili grupi operatera (zabranimo).  

22.9.8.7 Unos novog sastojka   

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor Sastav.  

  

U prozor se unose sledeļi podaci:  

Å RB ð redni broj sastojka u sastavnici radnog naloga. 

Podatak se dodeli automatski.  
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Å Sastojak ð unos ili izbor ģifre artikla, koji pretstavlja 

sastojak.   

Å Koliľina ð predlaĥe se 1, unos koliľine sastojka potrebne 

za izradu jedne merne jedinice proizvoda radnog 

naloga.  

Å Dugme èPreraľun koliľineç - ukoliko izaberemo ovo 

dugme uneģena koliľina u polju èKoliľinaç podeliļe se 

sa uneģenom koliľinom u polju èIzraĿena koliľinaç u 

zaglavlju radnog naloga.  

Å Za jedinicu sastojka ð izbor izmeĿu 1,10,100 i 1000. 

Podatak kaĥe da li je vednost u polju èkoliľinaç 

namenjena izradi 1, 10,é jedinica proizvoda.  

Å Ģkart ð unos procenta ģkarta kod izrade po ĥelji. 

Potroģnja sastojka za svaki izraĿen proizvod poveļaļe 

se za uneģen procenat.  

Å Koliľinski ģkart ð unos podatka o èfiksnomç koliľinskom 

ģkartu sastojka za taj radni nalog.  

Koliľinski ģkart ne zavisi od koliľine izraĿenih proizvoda 

veļ vaĥi za kompletan radni nalog.  

Å Crteĥ ð unos podatka crteĥa sastojka.  

Å Prilog ð svakom sastojku moĥemo prikaľiti dodatan 

prilog (dokument, crteĥ,..), koji se nalazi bilo god na 

raľunaru odnosno raľunarskoj mreĥi. Uputstva za rad sa 

prilogom su ista, kao za rad sa prilogom na proizvodu. 

Prilog se nalazi u preglednoj tabeli modularne 

sastavnice. Klikom na prilog na preglednoj tabeli prilog  

jednostavno otvorimo (pregledamo). Prilog se kod 

kreiranja novog radnog naloga predlaĥe iz 

(standardne) materijalne sastavnic e proizvoda.  

Å Izbaľeno iz knjiĥenja u MSP ð ukoliko je ova opcija 

ukljuľena (V) onda se sastojak, kod knjiĥenja radnog 

naloga u MSP, ne predlaĥe u spisku sastojaka za 
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knjiĥenje izdavanja (izbaľen je iz sistema automatskog 

knjiĥenja potroģnje po radnom nalogu). Takav sastojak 

je ukljuľen u kalkulaciju radnog naloga, a u 

pokalkulaciju radnog naloga je ukljuľen samo, ako je 

potroģnja tog sastojka za radni nalog knjiĥena direktno u 

program materijalno skladiģno poslovanje.  

Å Glavna sastavnica ð oznaka ( V) da li je sastavnica 

glavna sastavnica iz koje je izraĿen proizvod  

(namenjeno proizvodnji lekova). Samo jedna 

sastavnica materijalne sastavnice moĥe imati ukljuľenu 

tu oznaku.  

Å Primedba ð unos ĥeljene primedbe vezane za 

sastavnicu.  

  

U naslovnoj liniji se nalaz i i dugme èSlikaç . Kod izbora tog 

dugmeta prikaĥe se slika sastavnice. Otvori se prilog sastavnice 

koji je memorisan u ģifarniku artikala u delu oznaľenom sa ģifrom 

èSVRPç:  
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Posle potvrĿenja novog sastava program prvo proveri da nije isti 

artikal sam sebi sastav. U tom sluľaju pojavi se sledeļe 

upozorenje:  

  
  

22.9.8.8 Dugme Preraľun dimenzije  

Sa izborom dugmeta   - Preraļun dimenzije  

(F6) otvori se prozor koji omoguļava unos podataka o koliľini 

jedinice sastojka, duĥini (u milimetrima), ģirini (u milimetrima) i 

pretvaraľu dimenzione koliľine u koliľine jedinice mere po kojoj 

se vodi zaliha.  

  

Å Koliľina ð unesemo broj jedinica sastojka, koji se 

ugraĿuje u sastavnicu (npr. 2 profilne letve).   

Å Duĥina ð unesemo podatak o duĥini sastojka (npr. 

210,00 milimetara); ako podatak nije popunjen raľuna 

se, kao da bi bila uneģena dimenzija1000,00 mm.  



  

152  /  275  

 

Å Ģirina ð unesemo podatak o ģirini sastojka (npr. 500,00 

milimetara); ako podatak nije popunjen raľuna se, kao 

da bi bila uneģena dimenzija1000,00 mm.  

Å Koeficijent ð podatak se predlaĥe iz polja  

èzapremninaç matiľnih podataka sastojka, pretstavlja  

koeficijent dimenzijske koliľine sastojka u koliľinu u kojoj 

vodimo zalihu (npr. iz mm2 u kg); ako podatka nema u 

ģifarniku artikala, predlaĥe se koeficijent 1,00.  

  

Sa izborom dugmeta Izraļunaj (ALT+I, F6), uradi se preraľun 

dimenzija u jedinicu mere sastojka po formuli:  

  

Koliļina x Duģina/1000 x Ġirina/1000 x Koeficijent  

  

Izraľunata koliľina se prenese u polje èKoliľinaç na unosnom 

prozoru sastojka materijalne sastavnice.  

  

22.9.9 Dugme Alternative  

Izborom dugmeta   - Alternative  otvori se prozor sa 

preglednu tabelu alternativnih artikala, koji u sastavnici mogu 

ekvivalentno zameniti osnovni sastojak.  
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Å R.Br. ð redni broj alternative (podatak se zapiģe 

automatski).   

Å Ģifra ð ģifra artikla alternative (ģifru moĥemo potraĥiti iz 

ģifarnika artikala).  

Å Naziv ð naziv artikla alternative.  

  

Redosled (redni broj) alternativa moĥemo urediti preko dugmeta  

.  

  

  

22.9.9.9 UreĿivanje sastojaka  

Sastojke menjamo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli Sastava 

izaberemo zapis, zatim kliknemo na dugme  - Popravi zapis 

(Enter). Otvori se prozor sa podacima o izabranog sastojka.  
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22.9.9.10 Brisanje sastojka   

Sastojak briģemo tako, ģto prvo u preglednoj tabeli Sastava 

oznaľimo zapis, zatim kliknemo na dugme  - Briġi zapis (Delete). 

Otvori se prozor Potvrdi.  

  

Klikom na komandu èDaç obriģimo sastojak.  

22.9.9.11 Dugme èPremestiç  

  

Kod aktiviranja ovog dugmeta otvori se prozor Razvrstavanje 

pozicija sastavnice. Funkcija je namenjena promeni redosleda 

sastojaka u materijalnoj sastavnici radnog naloga:  

  
  

U preglednoj tabeli izberemo ĥeljeni sastojak, pa ga sa dugmetom 

Gore i Dole p ostavimo na odreĿenu poziciju.  
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22.9.9.12 Ľarovnjak za uvoz   

Klikom na dugme  - Ļarovnjak za uvoz otvori se prozor za uvoz 

sastojaka u sastavnicu radnog naloga.  

  

U prozor unesemo podatke o podeģavanjima uvoza 

(specifikacija) i datoteci, iz koje uvozimo sastavni cu. Uvoz 

moĥemo uraditi pomoļu standardnog SAOP ľarovnjaka za uvoz 

podataka. Moĥemo izabrati sledeļe podatke:  

Å Specifikacija ð unesemo ili izaberemo specifikaciju 

datoteke koju uvozimo. Pre uvoza moramo uneti 

specifikaciju podataka u datoteci.  

Å Datoteka ð unesemo ili izaberemo datoteku sa 

podacima.  

  

Posle izbora specifikacije i datoteke pomoļu dugmeta  

pokrenemo uvoz podataka iz izabrane datoteke. Uvezeni podaci  

prikazani su u preglednoj tabeli.  



  

156  /  275  

 

  

  

  

Prenos sastavnice iz pregledne tabele u radni nalog 

uradimo pomoļu dugmeta Izaberi (Alt I)  odnosno otkaĥemo 

preko dugmeta Otkaģi (Alt).  

  

Ako specifikacija za tip datoteke joģ ne postoji, moĥemo je 

formirati i memorisati pomoļu ľarovnjaka za izradu specifikacija 

uvoza, koji pokrenemo pomoļu dugmea  Dodavanje 

specifikacija. Kod dodavanja specifikacija moramo odrediti vrstu 

datoteke, mesto i naziv datoteke, odvajanja pojedinaľnih 

podataka (polja) u datoteci, oblik zapisa brojki, datuma, 

decimalnih mesta kao  i potvrdimo predloĥena polja odnosno sami 

odredimo njihova mesta u stavki datoteke.  

22.9.10 Fantomski sklop  

Program omoguļava upotrebu fantomskih sklopova. U sluľaju, 

kada proizvod radnog naloga sadrĥi i fantomski sklop (sastojak) u 
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materijalnoj sastavnici radnog naloga se umesto fantomskog 

sklopa pojave njegovi sastojci. Ti sastojci se razlikuju od direktnih 

sastojaka proizvoda po boji (oznaľeni su plavom bojom). Isto tako 

se na ispisu radnog naloga prikaĥu fantomski sklopovi i njihovi 

sastojci.  

Fantomskim sklopovima ne moĥemo dodeliti tehnoloģke postupke. 

Isto tako za izradu fantomskog sklopa ne moĥemo raspisati 

(otvoriti) radni nalog (fantomski sklop ne moĥe predstavljati 

proizvod radnog naloga).   

22.9.10.13 Oznaka artikla kao fantomski sklop   

  

U ģifarniku artikala se na tabulatoru èosobineç nalazi podatak  

èfantomç. Ukoliko taj podatak oznaľimo (V) artikal ļe se ponaģati 

kao fantomski sklop.  
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22.9.10.14 Materijalna sastvnica  fantomskog sklopa   

  

Za fantomske sklopove materijalna sastavnica se prav i na isti 

naľin kao za sve ostale poluproizvode/proizvode:  
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Fantomski sklop mora biti unet kao sastojak svom nadreĿenom 

identu u njegovoj materijalnoj sastavnici; npr.:  

  

22.9.10.15 Materijalna sastvnica radnog naloga sa fantomskim 

sklopovima   

  

Kada otvorimo radni nalog za proizvod u kom se nalaze fantomski 

sklopovi, oni se u materijalnoj sastavnici ne prikazuju kao stavka 

sastojka veļ se u radnom nalogu prikaĥu sastojci fantomskog 
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sklopa. Ti sastojci su obojeni plavo i s adrĥe podatak kom 

fantomskom sklopu pripadaju i koja je njihova koliľina u jednoj 

jedinici fantomskog sklopa.  

  

Kod ģtampanja radnog naloga (ili materijalne sastanice) u ispisu  

se prikaĥe i fantomski sklop zbog bolje preglednosti.   
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22.9.11 Tabulator èTehnoloģka sastavnicaç  

Posle unosa ģifre tehnoloģkog postupka na tabulatoru èOpģteç 

program formira tehnoloģku sastavnicu proizvoda.  
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Na ovom tabulatoru se prikaĥu operacije tehnoloģkog postupka, 

koje su potrebne za izradu proizvoda. Tehnoloģku sastavnicu 

(operacije) na izabranom radnom nalogu moĥemo i promeniti.  

Promene su vezane za radni nalog, a ne i za standardni tehnoloģki 

postupak. Ispod pregledne tabele operacija prikazano je ukupno 

vreme podataka:  

Å Ukupno vreme pripreme ð prikaĥe ukupno vreme 

pripreme radnog naloga za raspisanu koliľinu 

proizvoda (po tehnoloģkom postupku radnog naloga).  

Å Ukupno vreme izrade ð prikaĥe ukupno vreme izrade 

radnog naloga za raspisanu koliľinu proizvoda (po 

tehnoloģkom postupku radnog naloga).  

Å Zbir ð prikaĥe se zbir vremena pripreme i vremena izrade 

radnog naloga za raspisanu koliľinu.  
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22.9.12 Dodavanje/UreĿivanje/Brisanje operacije  

 
  

U gornjem delu prozora vidimo podatke o proizvodu (podaci su 

informativnog karaktera):  

Å Broj artikla ð proizvod na radnom nalogu.  

Å Broj tehnoloģke sastavnice ð ģifra tehnoloģkog postupka 

proizvoda (odreĿena na tabulatoru èUopģtenoç radnog 

naloga).  

Å Primedbe ð opis tehnoloģkog postupka, koji moĥemo i 

promeniti.  

  

U donjom delu prozora nalazi se pregledna tabela èOperacijeç, 

gde su vidljive sve operacije tehnoloģkog postupka radnog 

naloga.  

Oznaľimo tehnoloģki post u p  a  k i   sa   klikom na  dugme      -   

Popravi zapis (Enter)  o  tvorimo    prozor  :   
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22.9.12.16 Unos nove operacije   

Klikom na dugme  - Unesi zapis (Insert) otvori se prozor Operacije.  

  

Å Knjiga RN ð knjiga radnog naloga, podatak ne moĥemo 

promeniti.   

Å Godina RN ð prikaĥe se godina radnog naloga, 

podatak ne moĥemo promeniti.  

Å Broj RN ð prikaĥe se broj radnog naloga, koji 

obraĿujemo. Podatak ne moĥemo promeniti.  

Å Nivo ð prikaĥe se podatak o nivou. Podatak ne moĥemo 

promeniti.  
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Å Artikal ð podatak o ģifri i nazivu proizvoda u radnom 

nalogu. Podatak ne moĥemo promeniti.  

Å Tehnoloģka sastavnica ð podatak o ģifri i nazivu 

tehnoloģkog postupka radnog naloga.  

Å RB ð redni broj operacija u okviru tehnoloģkog postupka 

radnog naloga. Podatak ne moĥemo promeniti.  

Å ID Operacije ð po datak se dodeljuje automatski. 

Podatak je kod upisa tehnoloģke sastavnice iz 

tehnoloģkog postupka jednak ID Operacije na 

tehnoloģkom postupku. Kod ruľnog unosa nove 

operacije u radni nalog, podatak se dodeli  tako, ģto se 

potraĥi najviģi ID Operacije u okviru operacije 

tehnoloģkog postupka i operacije radnog naloga. 

Poveļa ga za 1.   

Å Za jedinicu proizvoda ð unos podatka za koju koliľinu  

(proizvoda) ĥelimo uneti vreme operacije. Moĥemo 

izabrati 1, 10, 100 ili 1000.   

Å Vrsta operacije ð izbor vrste operacije, koja odreĿuje 

kako se deli vreme izrade. Moĥemo izabrati: Na jedinicu 

(vreme izrade vaĥi za svaku jedinicu proizvoda), Za 

jedinicu (vreme izrade vaĥi za koliľinu unesģnu u polje 

èza jedinicuç, izraľunava se po sistemu mnoĥioca), Za 

ukupnu koliľinu (vreme izrade ne zavisi od koliľine 

proizvoda, vaĥi za ukupan radni nalog).   

Å Za jedinicu ð podatak unosimo u sluľaju vrste operacije  

èZa jedinicuç.   

Å Ģifra operacije ð unos izbora operacije iz ģifarnika 

standardnih tehnoloģkih operacija. Operaciju u 

tehnoloģkom postupku moĥemo uneti i bez izbora 

standardne operacije.  

Å Naziv operacije ð naziv operacije tehnoloģkog 

postupka.   
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Å Vreme pripreme ð unos vremena pripreme operacije (u 

satima). Vreme pripreme je zamiģljeno kao potrebno 

vreme pripreme  za izvrģavanje operacije ukupne 

koliľine proizvoda, i ne zavisi od koliľine proizvoda. 

Klikom na dugme èVremeç moĥemo uneti koliľinu 

operacije u satima, minutama i sekundama.  

  

  

 
  

  

  

  

  

Å Vreme izrade/koliľina koop. ð unos vremena izrade 

operacije (u satima). Klikom na dugme èVremeç 

moĥemo uneti koliľinu operacija u satima, minutima i 

sekundama. U sluľaju kooperantske operacije unos 

koliľine za koju vaĥi ècena uslugaç.  

Å Kaģnjenje izmeĿu operacija ð izbor tipa kaģnjenja 

(prelaza) izmeĿu izvoĿenja operacije u odnosu na 

prethodnu operaciju. Moĥemo izabrati jedno od 

sledeļih kaģnjenja: istovremeno kao prethodna, 

vremensko kaģnjenje, koliľinsko kaģnjenje, posle 

zakljuľka prethodne.   

Å Vremensko kaģnjenje ð unos vremenskog kaģnjenja 

poľetka operacije, unosi se ukoliko je izabrani tip 

kaģnjenja vremensko kaģnjenje. Unos vremena moĥemo 
























































































































































































































